SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Zamawiajacy:

Powiat Ropczycko- Sedziszowski
ul. Konopnickiej 5, 39-100 Ropczyce

Lokalizacja:
ul. Wyspianskiego 2, 39-102 Sedziszéw Matopolski
dz. nr ew.: 1584 , obreb 0001 Gmina Sedziszéw Matopolski
Nazwa zadania:

Roboty budowlane polegajacych na przebudowie stropéw drewnianych w czesci
budynku ,,A” Zespotu Szkét Technicznych im. prof. Karola Olszewskiego

w Sedziszowie Matopolskim



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SPIS TRESCI
WYMAGANIA OGOLNE ... 8
T WVSTEP ettt ettt a e et b e bt et eae bt e st e st et e e nsenbesbeeneeneeneenes 8
1.1 Przedmiot Specyfikacji TECNNICZNE] ..........ccocviviiiiieiiceeeceee e 8
1.2 ZaKres StOSOWANIA ST ........ocuiiiiiiieeeeee ettt ettt ea ettt eaeeae e 8
1.3 Zakres RobOt ObJetyCh ST ..o 8
1.4 Zabezpieczenie Terenu BUOWY ..........c.oocuiiieiiiiiiieecees et 10
1.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania RoODOL...............ccccooieiiiiiiicic 11
1.6 OChrona PrzeCiWPOZAIOWA.........c..cooueeeeeeeeeieeee et eetee e et ee et e eaeeeaeeereeereeeneeeeseeeeeeereeans 11
1.7 Materiaty szkodliwe dla OtOCZENIA............cooouieiieiiieececee e 11
1.8 Ochrona witasnosci publicznej i prywatng] ............ccocvveieiieiiieiicieeeeee e 12
1.9 Ograniczenie 0bcigzen 0Si POJAZAOW ..........c.ccvevuiiiiiiiiieeeeeeeeeee e 12
1.10 Bezpieczenstwo i higi€Na PracCy ..........cceoeiiiiiiieiiceeeeeeee et 12
1.11 Ochrona i utrzymanie RODOL ..........ccooiiiieieeceee et 13
1.12 Stosowanie sie do prawa i iNNYCh PrzepiSOW............ccoeveviieieiieciieeceeee e 13
1.13 Réwnowaznos$¢ norm i zbiorow przepisOw prawnych ............ccccceeeveeieeieieeeceiecieeeenee 13
2. MATERIALY <.ttt ettt et ae b e se e st e st et et e ssesseeseeseeseenaensensensansens 14
2.1 Pochodzeni® MateriatOW...........c.ooiiiiiiiiiiiieccee ettt 14
2.2 Pozyskiwanie materiatdw miejSCOWYCH.............c.ooviiiiiiiiceeeee e 14
2.3 Materiaty nieodpowiadajgce WymaganiomM ............cccveeiieiiieiieeiieeie ettt sve e 15
2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatOw................cccooveieiiiieiicieceeeeee e, 15
2.5 Wariantowe stosowanie MateriatOw ...............cccoeoieiiiiiriininiiieeeeee e 15
B SPRZET ...ttt ettt e bttt s e st et et e seebeeteeseeneententensentens 16
4 TRANSPORT ..ottt ettt ettt et et e s te e b e e se e st e st e st et e nseesesseeseeseeseensensensensan 16
5 WYKONANIE ROBOT ..o v 17
5.1 Ogoblne zasady wykonywania RODOL................coooiiiiiieeeee e 17
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ...t 18
6.1 Program zapewnienia JaKOSCi (PZJ) .......c.cooveoieiiiieiecieeeeeeeseee e 18
6.2 Zasady kontroli jakoSCi RODOL.............coiiiiiieieee e 19
6.3 PODIEIraNI€ PrODEK.........oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e et e e e e eteeereeereeens 20
6.4 Badani@ i POMUATY .....c..oiiiiiiiieeecee ettt ettt et e st e be e e aeebaesabeesbeessseeseesssaenseanns 20
6.5 RAPOIY Z DAUAN ...t 20
6.6 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.............cooueeeeeeeioiieeiieeeeeeeee e 20
6.7 Certyfikaty i AEKIQracCi...........cvoouiiiieieeeeecee ettt 21
6.8 DOKUMENTY DUAOWY ..ottt be b neesse e e 21
7 OBMIAR ROBOT ..o snnes 24
7.1 Ogolne zasady obmiaru RODOL.............oooviiii e 24
7.2 Zasady okreslania ilosci robot i materiatOw ..............c.ccveeviivieiiiiiicee e 24
7.3 Urzadzenia i SPrzet POMUAIOWY ..........ccoiieiiiiieeiieiieie ettt sreesae e sreesesseenseense e 24
7.4 Wagi | ZAQSAAY WAZENIA ........ccovieiieiiieiie ettt ettt et ve et esaeeste e s beebeessbeessaesaseesseessseenns 25
7.5 Czas przeprowadzenia ObMIAIU............cc.oooiiiiiiiieceeeeeee e 25
8 ODBIOR ROBOT ... sees e 25
8.1 Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zaKryCiu ...........c.ocveviieiiiiiniieieceeeeeeeeee, 25
8.2 OdbiIOr CZESCIOWY ...ttt ettt ettt e et te et e e aseteenseereeneenes 26
8.3 Odbidr ostateczny RODOL..........c.ooiiiieee e 26
8.4 OdbiOr POGWATANCYJNY .....oocvieiiieiieitieiieteeeete et eveeaestaesseesaesseesseesaesssesseessesseesseessesssenseensenns 28
O PODSTAWA PEATNOSC ... 28




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

9.1 Ustalenia OgOINEe ...........ooiiiieieeeeee ettt ettt st e e s be b e eseeseense e 28
9.2 Warunki Kontraktu i Wymagania Ogoélne Specyfikacji Technicznej............cccceeuvennneee. 28
9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja RUCNUL...............ccocouiiiiiiiiieeeceeeeee e 28
10 PRZEPISY ZWIAZANE ........ocoo ittt sttt et na e s sseeseeseeseessensensennas 29
POMIARY GEODEZYUNE ...ttt sttt ettt eb e s s eseenan 30
T WVSTEP .ttt ettt ettt et e s b e ebeeseese e st e st e s e sesseeseeseeseeseeneensensensas 30
1.1 Przedmiol ST ... ettt ettt ettt et et e et e teeae e e eaeens 30
1.2. ZaKres StOSOWANIA ST. ...c..ooiiiiiiiieieeeee ettt st ens 30
1.3 Zakres robOt ODJEtyCh ST . .....o.eiee et 30
2. MATERIALY .ottt ettt s be et st e st e st et e s e s e eseeseeseeseenaensensensensens 30
3. SPRZET ...ttt ettt h et e s e e n e et et e s e beeteeseeneententensensens 30
4 TRANSPORT ...ttt ettt et b e bttt e et e st e st et et e benbeebeeseeseeneeneas 31
5 WYKONYWANIE ROBOT ...t snes s 31
5.1 Wyznaczanie punktdw gtOWNYCN..............ooviiiiieeeeee e 31
5.2 Wyznaczenie przekrojow pOPrze€CZNYCh ..........ccoovieiiiieiiieieeieeeeee et 31
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ..o 31
6.1 Ogodlne zasady kontroli JakoSCi rObOL.............c.ooviiiieeeee e 31
T OBMIAR ...ttt ettt e st et e e st et e s e seeseese et e eseense st et e s easeeseeseeneensensensensens 31
7.1 JednNOStKa ODMIAIOWA ........cc.oouiiiiiiiieiieeee ettt sttt eneeneas 31
8 ODBIOR ROBOT ..ottt snes s 32
8.1 Odbidr prac POMIAIOWYCR........cc.ooiiiieieeeceee ettt ettt e 32
O PLATNOSC ... sse e eennes 32
BETON | ZAPRAWIY ...ttt ettt etttk s b et seese st e st es e et et eseebenseneeneenan 32
T WVSTEP .ttt ettt ettt e st e s b e e beebeese e st e st e s esesseeseeseeseeseeneensensensas 32
1.1 Przedmiol ST ...ttt ettt ettt e et et e et e aeebe e e eaeens 32
1.2. ZaKres StOSOWANIA ST. ...c..ooiiiiiiieieeee ettt ettt ens 32
1.3 Zakres robOt ODJetyCh ST . .....o.eiee e 32
1.4 OKreslenia POASTAWOWE.............ooviieiecee e te et ereeeteeeaeeeteeeneeereeens 33
2. MATERIALY <ttt ettt ettt e bt a et e et et e ebeebeeneeneeneas 34
2.1 Sktadniki mieszanki DEIONOWE]...........ccocuiviiiiieiicieeceeee e 34
2.2 Sktad mMieszankKi DELONOWE]..........cc.ociiiiiiicieeeeeeee ettt 35
2.3 Wymagane WtasnOSCi DELONU .............oouiiiiiieeee e 35
2.4 ZAPFAWY ...ttt ettt ettt et et e st e be et e et e et e est et e et e e st e ahe et e est e bt enbeeabeaae et e esaenteenbeesseseense e 35
B SPRZET ...ttt bttt a et ettt eb e bt ae et et e nte b 36
4. TRANSPORT ...ttt ettt ettt et e s te s b e ebe e st e st et et e ssesseeseeseeseeseensensensensas 36
4.1 Masa betonowa — warunki tranSpPortU..............coeooiieiiiiiieicieieeeceecee e 36
4.2 Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j..............cccceeieiieiiiieniceciee, 36
5 WYKONANIE ROBOT ..ot en e s 37
5.1 ZaleCeNIa OQOINE.......ocuiieieiieeeeeee ettt ettt ettt ettt ens 37
5.2 Warunki pogodowe betonOWaNIA ..............cceeiieiieiieiecieeceeetee et 40
5.3 Pielegnacja DEIONU ............ooiiiieeee e 40
5.4 Wykonczenie powierzChni betoNU................c.ooveiiiiiiicieee e 41
5.5 RUSZIOWENIA ..ottt ettt ettt ettt et bt sbeeaeeneeneas 41
5.6 DESKOWANIA ...ttt ettt ettt ene e 43
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ...t 44
6.1 Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonowania..............cccocooeeiiiiiiciiccicicce, 44
6.2 KONrola dESKOWAN .......oc.iiiiiiiieiieieee ettt ettt ene e 46
7 OBMIAR ROBOT ..o e 46
8 ODBIOR ROBOT ..ottt 46




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

O PODSTAWA PEATNOSC ... sves s 47
10 PRZEPISY ZWIAZANE | NORMY ..ottt 47
OKEADZINY SUFITOW. ..ot 48
TWVSTEP .ttt ettt ettt et e et e s b e e beebeese e st e st e st esessesseeseeseeseensensensensas 48
2 MATERIALY .ottt ettt ettt ae st s et e e besbeebeebeeneeneeneas 49
B SPRZET ...ttt a et he et e st e st et et e s e teese e st eneententensentens 50
3.1 Wymagania 0golne dotyCzgce SPrzetu...........ooicviiuieiieiiciieeeeeeeeeeee e 50
3.2 Sprzet do wyKonania robOL.............oovieiiceceeeee e 50
4 TRANSPORT | SKEADOWANIE ......oooiioieeeeeee ettt 50
4.1 Wymagania ogolne dotyczgce tranSpOrtU.............ccoeuveoiieieiiieiiieieceeeeieee e 50
4.2 TranSPOrt MAtEHAIOW. ............oooiieeiecee ettt ettt eeaeeeaeeenaeeereeens 50
5 WYKONANIE ROBOT ..o snes s 50
5.1 Ogoblne zasady WyKonania robOt ..............ooviiiiiiiiiieeeeee e 50
5.2 Zasady WyKoNania roODOL.............oooviiieeeceeee et 51
6 KONTROLA JAKOSCI ... 51
6.1 Ogolne zasady KONIrOli JAKOSCI ........c.coovieiiiieiicieeeee e 51
6.2 KONIIOIA JAKOSCI ...ttt ettt ettt ae et eaaeeaeans 51
6.3 Ocena WYNIKOW DAdaN..............oouiiiieiieee ettt ettt eaeens 52
7 OBMIAR ROBOT ..o 52
7.1 Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot..............ocooevieiiiiic 52
7.2 Jednostka ODMIGrOWA ...........cooiiiie e e 52
8 ODBIOR ROBOT ...t se e 52
8.1 Ogoblne zasady 0dbioru roDOL.............ooiiiieeeeee e 52
8.2 ROAZAJE OUDIOIOW ...ttt ettt ettt ettt e e ae e ens 52
O PODSTAWA PEATNOSC ... 52
9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnOSCi..........cccoeovvvieiiieciiiiericeceeee e, 52
9.2 Cena jedNOStKi ODMIAIOWE] .........cceeiuieiiiieiieieetee ettt sre e seesae e 52
10 PRZEPISY ZWIAZANE ........ocoo ottt sttt na e s sseeseeseeseensensensennas 53
POSADZKIL....eeeeeee ettt ettt ettt e bbbttt h e h e n ettt e bt eneene st enes 54
TWVSTEP .ttt e a ettt b e bttt ae e st e st et e ae b e b e ebeebeeneeneeneas 54
1.2 ZaKres StOSOWANIA ST ......ocuiiiiieiieieeeeeee ettt sb et se e st naesenes 54
1.3 Zakres robOt ObJetyCh ST ... 54
1.4 OKreslenia POASTAWOWE.............ooviiiiiiieee ettt et eeae e e 54
1.5 Ogolne wymagania dotyCzgCe robOt..............covviiiiiiieee e 55
2 MATERIALY ..ottt ettt et e be e te st e st e st e s e s e s e sseeseeseeseenaensensensansens 55
2.1 Wymagania ogolne dotyczgce materiatOw .............cccecvevieiiiiiiniieecieeeeeee e 55
2.3 WOttt bttt h bt et ettt et e ebe bt eaeeneenean 55
2.4 Materialy POSAUZKOWE............ooviieiieeeeeee ettt ettt et b e et esaaeeteesesaerea e 55
B SPRZET ...ttt a et e b e st s e st et et e b e beeseeseeneententensensens 56
3.1 Wymagania 0golne dotyCzgcCe SPrzetu..........ccocveiieiiiieciieiecieeeeeeee e 56
3.2 Sprzet do wyKonania robOL...........c.ooiieiiicecee e 56
4 TRANSPORT ..ottt ettt ettt et e s sesbeebe e st e st et esse s esseeseeseeseeseensensensensan 56
4.1 Wymagania 0ogolne dotyCzgce tranSPOItU............ccveeuieieiieniieieeiesie et saeeae s 56
4.2 TransSport MAtErIAtOW............c.oooiiiiiiceeeeeeee ettt e eae e e e eveeereereea 57
5 WYKONANIE ROBOT ..o see s 57
5.1 Ogoblne zasady WyKonania robOt ..............ooviiiiiiiiiieceeeeee e 57
5.2 Zasady WYKONANIa FODOL...........cooiiiiieieececee ettt 57
6 KONTROLA JAKOSCI ... 58
6.1 Ogolne zasady KONtroli JAKOSCI ........c..ooviiiiiiiiiecceceeeeeeee e 58




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

6.2 KONIIOIA JAKOSCI......eoviieieieceeeee ettt ettt e sae e e et esbeesbeessesseense e 58
6.3 Ocena WYNIKOW DAdaN...........c.ooouiiiiiieiicecceceeeee ettt sse e 58
7 OBMIAR ROBOT ...t er s 59
7.2 Jednostka ODMIGrOWA ...........cooiiieie e e 59
8 ODBIOR ROBOT ...t sees e 59
8.1 Ogoblne zasady odbioru robOt.............cc.ooiiiiiceee e 59
8.2 ROAZAJE OUDIOIOW ......c.eoiiiiiiiiciieeeee ettt ettt ettt et ens 59
O PODSTAWA PEATNOSC ... 59
9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnOSCi..........cccoecvvvieiieiiiieciceeeeeee, 59
9.2 Cena jedNOStKi ODMIAIOWE] .........ccuocuiiivieiiceieceeeeceeete ettt 59
10 PRZEPISY ZWIAZANE ........oco oottt sttt sse s eseeseeseesaensensennas 60
KONSTRUKCJE DREWNIANE ..ottt 60
WWSTEP.....ceeeeeeeee ettt ettt et s et e e s e b e s s e e s e e s e e st e st e st e s e s eesesseeseeseeseensensansenss 60
1.1 Przedmiot SPeCYTIKAC]i.......ccuiiiiiieieeecee ettt 60
1.2 ZaKres SOSOWEANIA ST ......oouiiiiiiiiiieieeee ettt ettt st ne e ene 60
1.3 Zakres robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng..........ccocooeoveieiieiieieceeeee 60
1.4 OKreslenia POASTAWOWE.............ooviiiieee ettt eae et eaeeeteeeaeeereeens 61
1.5 Ogolne wymagania dotyCzgcCe robOt..............c.oooviiiiiiieeeeeeeee e 61
2 MATERIALY .ttt ettt ettt ettt e be st e et et e st e ebeebeeaeeneeneas 61
2.1 Elementy konstrukcyjne drewniane i drewnopochodne..............cccocoveeuieiiieiciicciicieieee, 61
2.2 £.3CZNIKI MONTAZOWE ..ottt ettt st et saeeaeesasaerea e 61
2.3 IMPIEYNALY ..ottt ettt te et e et eebe e b e e saeste e b e e saeeaeenbeeseenseense e 61
2.4 Dostawa materiatdw na Plac BUAOWY ..........ccoovioiiiiiieiiciceceee e 61
2.6 Sktadowanie MateriatOW ...........cc.ooeriieiiieieieeeee e 62
B SPRZET ...ttt ettt e bttt s et et et e beebeeseeseeneententensentens 62
4 TRANSPORT ...ttt ettt et b e bttt e st e st e s et et e besbeebeebeeneeneeneas 62
5 WYKONANIE ROBOT ..o snes s 63
5.1 Wymagania OgOINE .........c.ooouioiiieeeeeeee ettt ettt ettt et ens 63
5.2 POIGCZENIA. ..ottt ettt ettt ettt ae b e ereeneenne e 63
SR 0] o] (=To | F=To7 = LT OSSPSR PRSP 63
B KONTROLA JAKOSCH ... 63
7 OBMIAR ROBOT ..ottt snes s 64
7.1 Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot. .............c.ooveiiiiiiei, 64
7.2 JedNOStKa ODMIBIOWA ........cc.oiuiiiiiiiiieieeee ettt et eneeneas 64
8 ODBIOR ROBOT ..ottt 64
O PODSTAWA PEATNOSC ... sren s 64
9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnOSCi..........cccoeovevieiiieiiiieiiceceeeee e, 64
9.2 Cena jedNOoStKi ODMIAIOWE] .........ccuocuiiivieiiceeieeee ettt 65
10 PRZEPISY ZWIAZANE ........ccoo oottt st ettt et se s eneeseeseessensensennas 65
MALOWIANIE ...ttt ettt ettt b e et a e st e st et e s et et e beebeeneeneeneenes 65
TWVSTEP .ttt a ettt e b s b bt et a e st e st et et e benbeebeebeeneeneeneas 65
1.1 Przedmiot specyfikacji teChniCznej (ST).....c.ooveiuiiiieeeeeeeeeee e 65
1.2 ZaKres SOSOWANIA ST ......ccuiiiiiiiiieiieieee ettt ettt sttt ens 65
1.3 Zakres robOt ODJEtYCN ST ...t 66
1.4 OKreslenia POASTAWOWE.............ooviioieeeeeceeeeee e ae et ae et eeaeeeaeeeaeeereeens 66
1.5 Ogolne wymagania dotyCzgcCe robOt..............cooviiiiiieeceeeeee e 66
2 MATERIALY ettt ettt ettt et ae bt s et e e be st e e beebeeneeneeneas 67
2.1 Wymagania ogolne dotyczgce materiatOw .............cccecvevieiiiiiiniieecieeeeeee e 67
2.2 FArDY 1 LAKIETY ....eveieeeeeeee ettt ettt ettt et e st e e b e e e saeebeesabeesbeessseenseesssaeseanns 67




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

2.3 Przechowywani€ MateriatOW............cccoouieiiiiiiiieieeiee ettt 69
B SPRZET ...ttt bbbt a ettt ettt a bt ne e 69
3.1 Wymagania 0goline dotyCzgce SPrzetu.........coouioiiiuieiieiiiieeeeeeeee e 69
3.2 Sprzet do wykonania robOt.............ocoiiie e 69
4 TRANSPORT ...ttt ettt ettt et b e bttt at e st e s et e b e besbesbeeseeneeneeneas 69
4.1 Wymagania ogolne dotyczgce tranSpOrtU.............ccoeuveoiieieiiieiiieieceeeeieee e 69
4.2 TranSPOrt MAtEHAIOW. ............oooiieeieeeeeeeeeeee e ettt e e e eeaeeeneeeereeens 70
5 WYKONANIE ROBOT ..o snes s 70
5.1 Ogolne zasady WyKonania robDOL ............ccoooviiiiiieieeceeee e 70
5.2 Malowanie KONStruKCji STalOWE] ...........cooviiiiiiiiiiiceeeee e 70
5.3 Malowani€ OKIAAZIN .......c.ooiiieeee ettt e 71
5.4 Malowanie elementow drewnianych i stalowycCh .............ccccoeeieiieiiiieiiceeeeeeee e, 72
5.5 IMPregnacja ArEWN@............oocvieiiiiiieeeee ettt ettt s b e e beessaeetaesaseesseassseenns 72
5.6 Zabezpieczenie ogniowe elementow drewnianyCh...........c.cccoeuveiiiiiiiciecicceeeeeeeee, 73
5.7 Zabezpieczenie i czyszczenie POWIEIZCHNI ............cccooveiiiiiiiieieccee e 73
6 KONTROLA JAKOSCI ... 73
6.1 Ogolne zasady KONtroli JAKOSCI ........c..ocuiiiieiiiieeceee e 73
6.2 KONIIOIA JAKOSCI.......ocevieieeeeeeeeeee ettt ettt et ae e aeeteenaeeaeans 73
6.3 Ocena WYNIKOW Dadan...........c.ooouiiiiiiiiicieceee ettt se e 74
7 OBMIAR ROBOT ...ttt esee s 74
7.1 Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot..............occoooviiiiiiic 74
7.2 JedNOStKa ODMIAIOWA ........cc.oiuiiiiiiiiiieiieeee ettt sttt eneeneas 74
8 ODBIOR ROBOT ... se s 74
8.1 Ogoblne zasady odbioru robOt.............ccooiiiie e 74
8.2 ROAZAJE OUDIOIOW ...ttt ettt ettt ebeeae e ens 74
O PODSTAWA PEATNOSC ... snes s 75
9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnOSCi..........cccoecvvvieiiieiiiiiiiceceeeee e, 75
9.2 Cena jedNOoStKi ODMIAIOWE] .........ccuocuiiivieiicieceeee ettt et 75
10 PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt be et eneeneas 75
KONSTRUKCUE STALOWE ...ttt 76
WWSTEP.....ceeeeeeeeee ettt ettt ettt et et e s e b e s s e e b e es e e st e st e st e st e s eeseeseeseeseeseensensansensn 76
1.1 Przedmiot SPeCYFIKACi.......ccviiiiieiececee e 76
1.2 ZaKres StOSOWANIA ST ......couiiiiiiiieiieieeee ettt st ens 76
1.3 Zakres robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng..........cccceoveieiieiiieieiceeee 76
1.4 OKreslenia POASTAWOWE.............ooviieieeee ettt re e e eaeeeteeeaeeereeens 76
1.5 Ogolne wymagania dotyCzgcCe robOt..............coviiiiieieee e 76
2 MATERIALY .ttt ettt ettt ettt ebe st et et e b e b e ebeebeeneeneeneas 76
2.1 Elementy KONSIIUKCYJNE ........ouoiiieeeeeeeeee ettt e eae e 76
2.2 LGCZNIKI ..ottt e e bt e b e eba e rbeebeeeabeeteeenbeerean 78
2.3 MAIOWANIE ...ttt ettt ettt b et e e st et e et et e sbeebeebeeaeeneeneas 78
2.4 Dostawa materiatdw na Plac BUAOWY ..........ccoovioiiiiieiiciceceeeeee e 78
2.6 Sktadowanie MateriatOW ...........cc.ooerieiiieieieeeee ettt 79
B SPRZET ...ttt bbbttt ettt et et a et ne e 79
4 TRANSPORT ...ttt ettt s bbbt e et e st e s et e b e besbeebeebeeneeneeneas 79
5 WYKONANIE ROBOT ..ot ene e 80
5.1 Wymagania OgOINE .........c.ooouioiiiiieeeeeeeee ettt ettt ettt et et ns 80
5.2 POIGCZENIA. ..ottt ettt a e et re e teenbeeseense s e 80
6 KONTROLA JAKOSCI ... 80
7 OBMIAR ROBOT ...ttt en e 81




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

7.1 Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot. .............coovviieiiici 81
7.2 JedNOStKa ODIMIAIOWA ........c.c.couiiiiiiiiiiieieee ettt sttt sttt nae 81
8 ODBIOR ROBOIT ...t eee e 81
O PODSTAWA PEATNOSC ...t 81
9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnOSCi. .........cccoevvevieiiieciiiiiiceceeee e, 81
9.2 Cena jedNOStKi ODMIAIOWE] .........ccuocuiiivieiiceieceeeeceeete ettt 81
10 PRZEPISY ZWIAZANE ........ocoi oottt sttt et essesseeneeseesaesaensensensas 82




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna - Wymagania Ogoélne odnosi sie do wymagan wspolnych dla

poszczegblnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robdt, ktore
zostang wykonane w ramach projektu:
Roboty budowlane polegajacych na przebudowie stropéw drewnianych w czesci

budynku ,,A” Zespotu Szkét Technicznych im. prof. Karola Olszewskiego

w Sedziszowie Matopolskim

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych

i nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robét objetych ST
Wymagania ogolne nalezy rozumieC i stosowaC w powigzaniu ze Specyfikacjami

Technicznymi okreslonymi w dalszej czesci:
pomiary geodezyjne
beton i zaprawy
tynki, oktadziny scian, sufity
posadzki
konstrukcje drewniane
konstrukcje stalowe

Malowanie

Szczegobtowy opis przedmiotu zamodwienia zawiera:
e Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
e Przedmiar robot
e Projekt techniczny wykonania robét
Zamawiajgcy posiada wszystkie wymagane decyzje administracyjne, dokumentacje

techniczng oraz kosztorys inwestorski.
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Niezaleznie od postanowien Warunkow Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w
jezyku polskim.

Ponizej zamieszczono liste aktow prawnych majgcych zastosowanie w niniejszym projekcie:

= Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414 z
pdzniejszymi zmianami) ..

» Rozporzgdzenie MGPiB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)

» Rozporzgdzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz. U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

= Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30,
poz. 163 z pdzniejszymi zmianami).

» Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i
rozbiorkowych. Dz. U. Nr 13 z dnia 10.04.1972 r.

» Rozporzgdzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 r W sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie
ochrony przeciwporazeniowej. Dz. U. Nr 81 z dnia 26.11.1990 r.

= Zarzadzenie Ministra Gornictwa i Energetyki oraz Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatbw Budowlanych w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinna
odpowiadac¢ ochrona odgromowa sieci elektroenergetycznych. Dz. Ust. Nr 6, poz. 21 z
1969 r

= Ustawa Rady Ministréw nr 60 z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych.

» Rozporzagdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Maszyn Budowlanych w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i
rozbiérkowych. Dziennik Ustaw nr 13 z dnia 10 kwietnia 1972 r

» Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r W
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 L, poz. 430).

= Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakdéw i
urzgdzen bezpieczenstwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 L (Monitor Polski Nr 16, poz.120).
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1.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zorganizowania placu budowy. Wykonawca jest

zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania
realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robat.

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru (do
zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem
zaktualizowany projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia Robo6t w okresie trwania budowy.
W zaleznosci od potrzeb i postepu Robdt projekt organizacji ruchu powinien byc¢
aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca wykona drogi objazdowe, dostarczy, zainstaluje i
bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory,
Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.

Koszt wykonania i utrzymania drog objazdowych nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowa.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzieh i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzgledoéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot. Koszt zabezpieczenia Terenu
Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene
Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robdt, wygody spotecznosci i innych.
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1.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robo6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwoéci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, wykopow i drég dojazdowych

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw
wodnych pytami lub substancjami toksycznymi, ii) zanieczyszczeniem powietrza pytami i
gazami,

3) mozliwoscig powstania pozaru.

1.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie

utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sOb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez

personel Wykonawcy.

1.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do

uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materialdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego oddziatywania

tych materiatéw na srodowisko.
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Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robot ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wtasciwych organdw
administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a
ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie

Zamawiajacy.

1.8 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia

podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedgcych
wiascicielami  tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju Roboét, ktore maj g byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wtadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaC za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw
Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na

swiezo ukonczony fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe

wszelkich Robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczgcych

bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz

niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie

podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.11 Ochrona i utrzymanie Robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia

uzywane do Robot od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu ostatecznego odbioru
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy
byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczg¢ Roboty utrzymaniowe nie podzniej niz w 24 godziny po

otrzymaniu tego polecenia.

1.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i

miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia Robdét. Wykonawca bedzie przestrzegaé praw
patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciggty bedzie
informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoleh i inne

odnos$ne dokumenty.

1.13 Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych
Gdziekolwiek w Kontrakcie powofane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ majg

materiaty, sprzet i inne dostarczone towary, oraz wykonane i zbadane roboty, bedag
obowigzywacé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw, o ile w Kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane
normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢
rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub wyzszy

poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego
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sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Réznice pomiedzy
powotanymi normami, a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi Nadzoru, co najmniej na 28 dni przed date
oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inspektora Nadzoru, W przypadku,
kiedy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo
réwnego lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych

w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1 Pochodzenie materiatéw
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty

uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postepu Robot. Wszystkie materiaty i urzgdzenia powinny pochodzi¢

z krajéw Unii Europejskiej lub z krajéw ubiegajgcych sie o cztonkostwo w Unii.

2.2 Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wiadz na

pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg

formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonnczeniu Robot.
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Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na Terenie Budowy lub z innych
miejsc wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do Robdét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w
Projekcie. Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi

obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3 Materialy nieodpowiadajagce wymaganiom
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu

Budowy, bgdz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Je$li Inspektor
Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatébw do innych robét, niz te, dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora
Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,

Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu, gdy bedg one

potrzebne do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wlasciwos¢ do Robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Iub poza Terenem Budowy w miejscach

zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania

rodzaju materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze, co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora

Nadzoru.
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3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robdét. Sprzet uzywany do Robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaC¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST lub projekcie technicznym, zaakceptowanym przez Inspektora;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw

Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4 TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych obcigzen na o$ przy transporcie materiatéw
i sprzetu na i z terenu Robat.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie

przewidzianym Kontraktem.
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Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaC prowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonywania Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontraktem, oraz za

jakosc zastosowanych materiatow i wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, wymaganiami ST, projektu organizacji Roboét oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce przy wytyczeniu i
wyznaczaniu Robo6t zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
Rob6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentaciji
Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkcji i przy badaniach materiatbw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki

finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora

Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob

wykonywania Robodt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce

wykonanie Robé6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

A) czes¢ ogolng opisujgca:

» organizacje wykonania Robdét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdét, organizacje
ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

* bhp,

» wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

* wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych
elementow Robdt,

» system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
Robdt,

* wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium witasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

* sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw mechanizmow sterujgcych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych

informacji Inspektorowi Nadzoru.

B) czes¢ szczegdtowg opisujgcg dla kazdego asortymentu Robot:

* wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

* rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzeh do magazynowania i zatadunku

materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

C) sposdéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie

transportu,
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* sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosS¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robét,

* sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2 Zasady kontroli jakosci Robét
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby

0siggngc¢ zatozong jakos¢ Robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgdaé¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Robot z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru s$Swiadectwa, Zze wszystkie stosowane
urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekciji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacije o
jakichkolwiek  niedociggnieciach  dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te
bedg tak powazne, ze mogg wptyngC ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi

Wykonawca.
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6.3 Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania

prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieC zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na
Zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

6.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W

przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,

Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak

najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosSci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru w formie przez niego

przyjetej.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do

dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatbw u Zrodta ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i

producenta materiatow.
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Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢é materiatéw i Rob6t z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek

poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji
Techniczne;.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny
jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy
6.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
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Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt,

stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,

ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio

jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym

numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
Robdt,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw Robdt,

przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

daty zarzgdzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbiorow Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych

ostatecznych odbioréw Robat,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajgcych

ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji

Projektowej,

dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w

trakcie wykonywania Robét,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,

dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych

badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robat.

22




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen

Wykonawcy Robét.

6.8.2 Rejestr Obmiarow
Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robo6t. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggly

w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

6.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci Iub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora

Nadzoru.

6.8.4 Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3) nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

C) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy
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Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane

do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru Roboét
Obmiar Robdt bedzie okreslac faktyczny =zakres wykonywanych Robdt zgodnie z

dokumentacjg projektowat, Specyfikacjg Techniczng, w jednostkach ustalonych w
Kosztorysie. Obmiaru Robé6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych Robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt /
Wykazie Cen lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robdt. Btedne dane zostang poprawione wg instrukciji
Inspektora Nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig
wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie

okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2 Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone

poziomo wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdét nie wymagajg tego inaczej,
objetosci beda wyliczone w m® jako diugo$é pomnozona przez $redni przekrdj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt bedg

zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzagdzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
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legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w

dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

7.4 Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym

wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w
Ssposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow

Robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktdérego wzor

zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8 ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1 Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robdt.
Odbioru Robo6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony

| 25




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robdét ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi

ustaleniami.

8.2 Odbidr czesciowy
Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru

czesciowego Robodt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru
Robo6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3 Odbiér ostateczny Robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu

do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos$é do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidér ostateczny Robdét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczgc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakohczenia Robdt i przyjecia
dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnoséci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
Robd6t uzupetniajgcych i Robot poprawkowych.

W  przypadkach niewykonania wyznaczonych Robd6t poprawkowych lub  Robét
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robét w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z

uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
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bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢

wykonywanych Robdét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.1 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru

ostatecznego Roboét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru

ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1.

o & 0D

9.

Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Kontraktu.

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupetniajgce lub zamienne).
Recepty i ustalenia technologiczne.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i
ewentualnie z PZJ.

Deklaracje zgodnoséci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z
STiew. PZJ.

Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.
Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,

Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robdét i sieci uzbrojenia terenu.

10.Kopie mapy =zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzaciji

powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie

bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy

ponowny termin odbioru ostatecznego Robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe Iub uzupetniajgce beda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robo6t poprawkowych i Robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
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8.4 Odbiér pogwarancyjny
Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. "Odbior ostateczny Robo6t".

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia Ogélne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru robaét.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)

podana przez Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa Iub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniac

wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej

Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robdt bedg obejmowac:

* Robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami

»  Wartos¢ zuzytych Materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na Teren Budowy.

» Warto$¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami

» Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko

» Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki Kontraktu i Wymagania Ogoélne Specyfikacji Technicznej
Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkoéw Kontraktu i Wymagan Ogoélnych zawartych

w Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a

niewyszczegoélnione w kosztorysie.

9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Koszt wybudowania objazdow / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
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a) Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami

Projektu Organizacji Ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu

Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieh wynikajgcych z postepu

Robat.

b) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu.

c) Opftaty/dzierzawy terenu

d) Przygotowanie terenu

e) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikéw, barier oznakowan i
drenazu.

f) Tymczasowa przebudowa urzgdzen obcych.

Koszt Utrzymania objazdow/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i Swiatet

b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

c) Koszt Likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

d) Usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania
)

e) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, p6z. 414).

Rozporzgdzenie MGPIiB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)
Rozporzgdzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz. U Nr 25, p6z. 133 z dnia 13 marca 1995r).
Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz.

163 z pdzniejszymi zmianami).
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POMIARY GEODEZYJNE
CPV 74231530-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest (ST) sg wymagania dotyczgce pomiarow

geodezyjnych przy budowie sortowni odpadow.

1.2. Zakres stosowania ST.
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot

wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST.
Zakres obejmuje nastepujgce roboty geodezyjne:

= geodezyjne wytyczenie obiektdw- poziomy, osie elementdéw konstrukciji

= obstuga i prace geodezyjne w toku budowy — pomiary realizacyjne

= prace geodezyjne po zakonczeniu budowy- pomiar ugiecia stropu

= geodezyjna dokumentacja powykonawcza- pomiar ugiecia, osiowos¢

elementéw

2. MATERIALY

Materiaty niezbedne do prowadzenia pomiaréw sytuacyjno — wysokosciowych zgodnych z
ST:
= kotwy metalowe

» repery wysokosciowe

3. SPRZET
3.1 Sprzet do pomiarow

Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

=  Teodolitdéw i tachometrow
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= Niwelatoréw

= Dalmierzy

= Tyczek geodezyjnych

= tat mierniczych

= Stalowych tasm mierniczych

4 TRANSPORT

Wyposazenie i materiaty do pomiarow geodezyjnych mogg by¢ transportowane za pomocg

dowolnych srodkéw transportu.

5 WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wyznaczanie punktéow gtéwnych
Tyczenie osi nalezy wykonywaé w oparciu o dokumentacje projektowa.

5.2 Wyznaczenie przekrojéow poprzecznych
Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi na powierzchni

stropu (okreslenie granic robdét), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w miejscach
wymagajgcych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdét i w miejscach

zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy nalezy

prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7 OBMIAR

7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest: ryczatit.
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8 ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér prac pomiarowych
Odbior prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na

podstawie szkicow przedktadanych Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego.

9 PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuije:

= Woyznaczenie i sprawdzenie punktow gtownych osi: tras, obiektow, granic

=  Wyznaczenie i sprawdzenie punktéw wysokosciowych

= Uzupetnienie osi tras i obiektow dodatkowymi punktami

=  Wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych

= Kontrole przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych

= Zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty wraz z zabezpieczeniem ich przed
zniszczeniem i oznakowanie w sposob ufatwiajgcy odszukanie i ewentualne
odtworzenie

=  Wykonanie operatow i niezbednych dokumentacji geodezyjnych

=  Wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

BETON | ZAPRAWY
CPV 26263000 — 9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest (ST) sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru betonu i robét betonowych

1.2. Zakres stosowania ST.
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot

wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie betonu dla wykonywanych obiektéw.
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Specyfikacja dotyczy wykonywania napraw (uzupetnien) elementow ktore mogg ulec

uszkodzeniu podczas robét lub byly nie do zweryfikowania podczas prac projektowych

nastepujgcych elementéw zelbetowych:

= Nadprozy i wiencow
=  Stupdéw

= Scian zelbetowych
=  Wspornikdw

=  Stropow

1.4 Okreslenia podstawowe

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu
Zaprawa — mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktére przechodzg przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

Zaréb mieszanki betonowej — ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzgdzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego

Partia betonu — ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych
sktadnikéw, w ten sam sposéb i tych samych warunkach

Klasa betonu — symbol literowo — liczbowy (np. B25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego wytrzymatosci na $ciskanie; liczba po B oznacza wytrzymato$é gwarantowang Ry,®
(np. B25 — R,® =25MPa)

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego
masy w stanie suchym

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo liczbowy, (np. F150) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem odpornosci na dziatanie mrozu; liczba F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo — liczbowy, (np. W4) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem odpornosci na dziatanie mrozu; liczba o literze W oznacza dziesieciokrotng
wartosc¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzgce do wykonania projektu:
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o rusztowania robocze — rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru

o rusztowania montazowe — rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od
montowanej konstrukcji z gotowych elementéw oraz ciezaru sprzetu i ludzi

o rusztowania niosgce — rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od deskowan i
od konstrukcji betonowych, zelbetowych i zelbetowych betonu sprezonego, do czasu

uzyskania przez niewymaganej nosnosci, oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

2. MATERIALY

2.1 Skitadniki mieszanki betonowej

2.1.1 Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego wg normy EN 197-1
Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci:

= CEM 1 32.5 dla podktadéw betonowych

= CEMI 32.5 R dla betonéw klas B15, B20, B25, B30

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 + 2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaty wyrazny napis zawierajgcy co najmniej nastepujgce dane:

» Oznaczenie

= Nazwa wytworni i miejscowosci

= Masa worka z cementem

= Data wysyiki

=  Termin trwatosci cementu

2.1.2 Kruszywo

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN —
86 / B — 06712. Wybrana przez Wykonawce wytwornia betonu spetnia wszystkie wymogi
ustanowione normg PN — EN 206.1 Beton. Czes¢ |: Wymagania, wykonanie, produkcja i
zgodnosc¢ wraz z normami przypisanymi, dotyczacymi w szczegolnosci granicznych krzywych

uziarnienia kruszywa, wielkosci maksymalnej ziaren oraz zawartosci zanieczyszczen.

2.1.3 Woda zarobowa do betonu
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Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.

2.1.4 Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajgcym i uplastyczniajgcym. Zaleca sie sprawdzenie skutecznosci domieszek i

dodatkow przy ustalaniu receptury betonowe;.

2.2 Skiad mieszanki betonowej
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250.

= Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.
= W celu polepszenia wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sie stosowanie
domieszek.
» Maksymalne iloéci cementu w zaleznosci od klasy betonu, sg nastepujace:
= 320kG/m? dla betondw klasy B15 i nizszej
= 350 kG/m?® dla betonéw klas B20
= 400 kG/m?® dla betonéw klas B25 i B30
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilodci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda

Inspektora Nadzoru.

2.3 Wymagane wiasnosci betonu

2.3.1 Klasa betonu i ich zastosowanie

»  Konstrukcje zelbetowe z betonu B30

2.4 Zaprawy
Wykonawca zapewni dostarczenie na budowe zapraw cementowych i cementowo —

wapiennych zgodnie z normg PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle. Zaprawy
dostarczone bedg na budowe jako produkt gotowy przeznaczony do natychmiastowego
utozenia. W sytuacjach uzasadnionych ograniczonym zakresem prac Wykonawca moze
wyprodukowac zaprawe na Placu Budowy, pod warunkiem korzystania z gotowych suchych

mieszanek zapraw i po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Maksymalny czas
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przechowywania na Placu Budowy workow z gotowymi zaprawami wynosi 14dni. Worki
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, zamknietych, wentylowanych
podtoga suchg i wyniesiong ponad poziom terenu. Wykonawca uzyje do wyrobu zapraw na

Placu Budowy wody z ogolnie dostepnego przytgcza wody.

3. SPRZET

Roboty zbrojeniowe mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru. Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgce
tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt powinny

charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1 Masa betonowa — warunki transportu
Mase betonowg nalezy transportowa srodkami niepowodujgcymi:

= Naruszenia jednorodnosci masy
» Zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego (bezposrednio po
wymieszaniu)

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektoSci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zatozonego w
Dokumentacji Projektowej moze wynosi¢ 1cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla
betonow gestych badanych ,Ve-Be” roznice nie powinny przekraczac

* Dla betonéw gestoplastycznych 4° do 6°

= Dla betonéw wilgotnych 10° do 15°

4.2 Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.

,Gruszkami”). llos¢ gruszek nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosc¢
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betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia mieszanki oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas trwania i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia  +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia  +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia  +30°C

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Zalecenia ogdlne
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1.

Recepture betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologie betonowania
pielegnacji zatwierdza Inzynier, po otrzymaniu niezbednych informacji od Wykonawcy nie
pézniej niz 14 dni przed planowanym betonowaniem. Informacje te bedg zawiera¢ w
szczegolnosci harmonogram dostaw betonu, rodzaje i ilosci uzytych dodatkdéw i domieszek,
sposob pielegnacji i rozformowania oraz opis dziatan zaradczych na wypadek niskich i
bardzo wysokich temperatur, opadéw atmosferycznych, a takze jednoznacznie okreslony
zakres planowanych prac betonowych. Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu

zezwolenia Inzyniera Projektu potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.1.1 Dozowanie sktadnikéw

Wszystkie skfadniki mieszanki betonowej bedg dozowane w wytworni betonu lub
bezposrednio przed betonowaniem z automatycznych dozownikow umieszczonych na
betoniarkach. Podawanie sktadnikow mieszanki w inny sposéb moze odby¢ sie tylko za

zgodg Inzyniera.

5.1.2 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy
Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac¢ sie tylko zgodnie z planem
betonowania i harmonogramem dostaw, zawsze w obecnosci Inzyniera Projektu. Kazdy
tadunek mieszanki betonowej bedzie posiadat atest dostawy zawierajacy:

numer kolejny dostawy danego dnia,

nazwe wytwérni betonu,

numer seryjny atestu,
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date i godzine zatadu'nku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i wody,

numer rejestracyjny samochodu,

nazwe i lokalizacje miejsca dostawy,

numer receptury i numer zamdéwienia,

rodzaj i ilos¢ dodatkéw i domieszek,

ilos¢ mieszanki betonowe;j,

deklaracje zgodnosci z niniejszg Specyfikacjg i normg PN-EN 206.1,

godzine dostawy betonu na miejsce,

godzine rozpoczecia roztadunku,

* godzine zakonczenia roztadunku.

Najp6zniej do konca nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi
Projektu komplet atestéw z betonowania do zatwierdzenia.
5.1.3 Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu Wykonawca sprawdzi podtoze pod wzgledem
no$nosci zatozonej w Projekcie. Podtoze bedzie rowne, czyste i odwodnione.
Beton bedzie rozktadany w konsystencji wilgotnej w sposob ciggty z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg Projektu. Zageszczenie podktadéow odbywac sie bedzie za

pomocg zageszczarek ptytowych.

5.1.4 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Uktadanie mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac sie tylko zgodnie z planem
betonowania, bezposrednio z pojemnikéw zsypowych lub za pomocg pompy. Zageszczanie
mieszanki moze odbywacé sie tylko w sposdéb mechaniczny przy uzyciu wibratorow
wgtebnych. Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute,
z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé

butawg wibratora zbrojenia oraz deskowania.

5.1.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac jedynie w miejscach przewidzianych w planie
betonowania. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej bedzie zgodnie z
Projektem. Jezeli Projekt nie okresla tego szczegétowo, Wykonawca przedstawi odpowiednie

wytyczne uprzednio w planie betonowania. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania
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betonowania bedzie starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze
swiezym przez:
wyréwnanie powierzchni betonu w przypadku wykonywania przerw roboczych w konstrukciji
ponizej poziomu terenu
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac bezposrednio
przed rozpoczeciem betonowania,
utozenie materiatbw uszczelniajgcych w przypadku wykonywania przerw roboczych w
konstrukcji ponizej poziomu terenu. Wykonawca wykorzysta w tym celu technologie na
bazie wezy PCV wypetnianych iniekcjg cementowg lub tasm ze sprasowanego bentonitu
sodowego zgodnie z Projektem.
Przerwy robocze w betonowaniu nalezy konstruowaé wszedzie tam gdzie przerwa w
dostawie betonu trwa dtuzej niz pézniej niz 3 godziny. Jezeli temperatura powietrza jest

wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin.

5.1.6 Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206.1 i Programem- Zapewnienia Jakos$ci, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Projektu wszystkich wynikow badan dotyczgcych
jakosci beton i stosowanych materiatéw. W szczegolnosci Wykonawca zadba o gromadzenie
wystarczajgcej ilosci probek, wymagang jakos¢ ich formowania, przechowywanie probek w
warunkach identycznych z tymi, jakim poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte
opracowanie statystyczne wynikéw. Wykonawca zadba takze o gromadzenie prébek na
potrzeby badan wczesniejszych, zwigzanych z decyzjami o obcigzaniu konstrukcji przed
uptywem 28 dni od betonowania.

5.1.7 Uzycie zapraw cementowych, cementowo-wapiennych
Wykonawca uzyje zapraw cementowych, cementowo-wapiennych bezposrednio po ich

dostarczeniu lub przygotowaniu.
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5.2 Warunki pogodowe betonowania

5.2.1 Temperatura otoczenia

Niezaleznie od wpisu do Dziennika Budowy Wykonawca uzgodni z Inzynierem Projektu
ponownie planowane dziatania w dniu betonowania, jezeli temperatura otoczenia bedzie
ponizej +5°C. Zabezpieczenie podczas opaddéw. Przed przystgpieniem do betonowania
nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia

odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.3 Pielegnacja betonu
5.3.1 Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu.

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia
wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczgC pielegnacje wilgotnosciowg betonu. W temperaturach nizszych od +5°C
pielegnacje wilgotnosciowg nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach. Okres pielegnacji nalezy
rozpoczg¢ odpowiednio wczesniej dla betonéw z domieszkami przySpieszajacymi wigzanie.
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni. Wykonawca uzyje do
pielegnacji betonu wody z ogdlnie dostepnego przytgcza wody. W czasie dojrzewania betonu

elementy bedg chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.3.2 Pielegnacja betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢é zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresie zimowym Wykonawca
zawsze zapewni srodki pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowane;j

konstrukgiji.
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5.3.3 Zabezpieczenie przed nadmiernym nastonecznieniem

Wykonawca dotozy wszelkich staran, aby nie dopusci¢ do uchybien w procesie pielegnacji
betonu spowodowanych ekspozycjg swiezo utozonego betonu na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych podczas duzych upatéw.

5.3.4 Okres pielegnaciji i rozformowanie konstrukcji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni od
rozpoczecia pielegnacji, przez polewanie betonu co najmniej 3 razy dziennie w réwnych
odstepach czasu. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci zwigzanej ze sktadem mieszanki betonowej oraz warunkami
dojrzewania. Wytrzymatos¢ ta bedzie odpowiednio zbadana metodg nieniszczgcg. Zasady

rozformowania stanowig zawsze przedmiot planu betonowania.

5.4 Wykonczenie powierzchni betonu
5.4.1 Rownos¢ powierzchni

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebieh miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie

krawedzie wypukte elementow muszg posiada¢ sfazowanie szerokosci 2 cm

pekniecia sg niedopuszczalne

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania
wymaganego otulenia

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany lub stropu

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie

powinny by¢ wieksze niz 2mm

5.5 Rusztowania
5.5.1 Postanowienia ogolne

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowosc¢ ksztattu i wymiarow formowanego
elementu konstrukcji.
Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg opracowang przez

Wykonawce uwzgledniajgcg wymagania niniejszej ST. Wykonanie rusztowan powinno
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uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji, ugieciem i
osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru utozonego betonu, zgodne z podanym w

Dokumentaciji Projektowe;.

5.5.2 Projekt Techniczny rusztowan i jego zatwierdzenie
Wykonawca musi przygotowaé i przedtozy¢é Inzynierowi Projektu szczegétowe projekty
robocze rusztowan roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny byé¢

zatwierdzone przed przystgpieniem do realizaciji.

5.5.3 Warunki wykonania rusztowan

Rusztowania niosgce dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i
wykonane, aby zapewni¢ dostateczng sztywnoS¢ i niezmiennos$¢ ksztattu podczas
betonowania.

Do rusztowan nalezy uzywaé¢ drewna w dobrym stanie, bez uszkodzen moggcych mieé
wptyw na jego wytrzymatosé. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/D-
96000 i PN-72/D-96002

We wszystkich konstrukcjach rusztowan nalezy stosowaé kliny z drewna twardego lub inne
rozwigzania, ktére umozliwig wtasciwg regulacje rusztowan.

Inzynier moze odmdéwi¢ zezwolenia na prowadzenie robot betonowych, jezeli uzna
rusztowanie za niebezpieczne pod wzgladem BHP i nie gwarantujgce przeniesienia
obcigzen. Zezwolenie na prowadzenie robot nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za
jakos¢ i ostateczny efekt robaot.

Rusztowania stalowe powinny by¢ wykonywane z ksztattownikéw, blach grubych i blach
uniwersalnych ze stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanych wg PN-88/H-84020
oraz z rur stalowych ze stali R35 i R45 wg PN- 81/H-84023. Mozna réwniez stosowac stal o
podwyzszonej wytrzymatosci 18G2A wg PN-86/H-84018. Elementy z innych gatunkow stali
mogg by¢ stosowane pod warunkiem ustalenia naprezen dopuszczalnych i stwierdzenia
spawalnosci stali przez odpowiednie placéwki naukowo - badawcze.

Do fgczenia elementow rusztowan nalezy stosowacC Sruby z tbem szesciokgtnym, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-85/M-82101 z nakretkami wg PN-86/M-82144.
Sciggi do usztywnienia rusztowan nalezy wykonywaé ze stali okragtej ST3SX, ST3SY
zgodnie z PN-75/H-93200/00, a nakretki rzymskie napinajgce wg PN-57/M-82269 *
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5.5.4 Dostep do rusztowan
Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikow. Nie jest dozwolone
takie wykonywanie rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie

sie po konstrukcji rusztowania .

5.5.5 Pomosty rusztowan
Na wierzchu rusztowan powinny by¢é pomosty z desek z obustronnymi poreczami o
wysokosci co najmniej 1,10 m i z kraweznikami wysokosci 0,15 m. Szerokos¢ swobodnego

przejscia dla robotnikéw nie powinna by¢ mniejsza od 0,60 m.

5.5.6 Praca na rusztowaniach
Praca na rusztowaniach powinna sie odbywaé¢ w hetmach ochronnych, rowniez pracownicy
znajdujgcy sie pod rusztowaniami powinni mie¢ hetmy. Podczas pracy nalezy ustawic

widoczne tablice ostrzegawcze.

5.6 Deskowania
5.6.1 Cechy konstrukcji deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewniC¢ sztywnosC¢ i niezmiennos¢ oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ich projekt
techniczny powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych
warunkom PN-92/S-10082. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity
wywotane parciem Swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow z
uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnosc¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne,
aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o
rozpietosci ponad 3,0 m powinny byé wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w
odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od
maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wedtug ich Dokumentacji Projektowej i przed
wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwosc

jakichkolwiek znieksztatceh Iub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukciji.
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Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona
przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg

betonowg powinny by¢ obficie zlewane wodg

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonowania
6.1.1 Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/B-06250:

konsystencja mieszanki betonowej,

zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

nasigkliwos¢ betonu,

odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu, zawierajgcy m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie licznosci i

terminéw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

6.1.2 Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej
zmiany roboczej. Réznice pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie
powinny przekroczyc:

20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego

W/C, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z 2.2.4.

6.1.3 Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)
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W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac prébki
w ilosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz:, 1 prébke na 50 m3, 1 probke
na zmiane roboczg oraz 3 probki na partie betonu.
Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja
wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatos¢ okreslona na
probkach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujgce warunki:
a) przy liczbie kontrolowanych prébek - n, mniejszej niz 15

Ri min >= 4RbG [1]
gdzie:

Ri min — najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozone z n prébek
d — wspotczynnik zalezny od liczby probek n (wedtug tabeli)

RbG — wytrzymatos¢ gwarantowana

Liczba probek fi a
od 3do 4 1,15
od 5do 8 1,10
od 9 do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze byé uznany za odpowiadajacy

danej klasie, jesli spetnione sg nastepujgce warunki
Ri min >= GRy° [2]
R >= 1.2R,® [3]
gdzie, R — srednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek

b) przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wiekszej niz 15 zamiast warunku [1] lub

potgczonych warunkow [2] i [3] obowigzuje nastepujgcy warunek
warunek — 1.64 s >= 1.2R,®  [4]

w ktérym s — odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii prébek n.

45




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

s=v(1/n-1) ¥ (Ri—R) [5]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s jest wieksze od wartosci O,2R,
zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W
przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowac¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzic¢
mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji albo
badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli
wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajgcy

wymaganej klasie.

6.2 Kontrola deskowan
Kontrola deskowan obejmuije:

sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym deskowania lub z instrukcjg
uzytkowania deskowan wielokrotnego uzycia,

sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréw szalowanych elementow zgodnych
z Dokumentacjg Projektowg z dopuszczalng tolerancjg)

sprawdzenie materiatu uzytego na deskowanie,

sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu oraz 1 m2 wykonanej warstwy

wyréwnawczej z zaprawy cementowe]

8 ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaja:
receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu
dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa.
odbidr rusztowan deskowan- przed rozpoczeciem betonowania,
jakos¢ i pozycja zbrojenia
* odbidr wykonanych konstrukcji betonowych.
+  pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos$¢ za jeden metr szescienny betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa uwzglednia:
zakup, zapewnienie niezbednych czynnikow produkgciji,
oczyszczenie podtoza,
wytworzenie mieszanki betonowej,
transport i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjg, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows i niniejszg Specyfikacjg Techniczna,
wykonanie i rozbiorka potrzebnych deskowan , rusztowan i podpor tymczasowych oraz
wykonanie potrzebnych otwordw,
wbetonowanie potrzebnych zakotwien, marek itp.
niezbedne badania i testy.
Ptatnos¢ za jeden metr kwadratowy utozonej warstwy wyrownawczej z zaprawy cementowej
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na podstawie
wynikéw pomiaréow. Cena jednostkowa uwzglednia
zakup, zapewnienie niezbednych czynnikow produkgciji,
oczyszczenie podtoza,
przygotowanie, transport i utozenie warstwy wyrownawczej z pielegnacjg, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacjg Techniczng Uak dla betonéw),
wbudowanie potrzebnych zakotwien, marek i t.p.

niezbedne badania i testy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE | NORMY

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech
fizycznych PN-86/B"04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola
jakosci
PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek
na beton PN-88/B-06250 Beton zwykty
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania

wytrzymato$ci betonu na Sciskanie




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PN-74/B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci na sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

PN-88/B- 30000Cement portlandzki.

PN-88/B- 30001 Cement portlandzki z dodatkami. PN-88/B- 30002Cementy specjalne.

PN-88/B- 32250Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw. PN-76/P-79005
Opakowania transportowe. Worki papierowe.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

OKLADZINY SUFITOW
CPV44113330-7Tynkowanie

1 WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru oktadzin wewnetrznych, oktadzin stropéw wewnetrznych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1

48




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty obejmujg wykonanie:

= QOktadzina stropow

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w dziale "Wymagania ogolne"

1.4.1 Oktadziny - powloka o odpowiednich parametrach zapewniajgca wymagang

odpornos¢ ogniowg estetyke oraz powtoka wierzchnia zabezpieczajgca przed zniszczeniem.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w dziale "Wymagania ogdine"

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich dostawy i magazynowania podano w

specyfikacji dziale "Wymagania ogdlne".

2.2 Materialy

2.2.4 Czysta woda,

2.2.5 Cement

Cement portlandzki bez dodatkéw CP 35

2.2.5 Oktadzina sufitu od spodu

Zastosowano System Promat- Strop na belkach drewnianych REI 60- 428.20np. ptyty
PROMATECT®-H, d = 2 x 10 mm lub dopuszcza sie zastosowanie systemu o parametrach
rownowaznych lub wyzszych z zastosowaniem ptyt gipsowych ognioodpornych gr. 10mm

podwajnie.

49




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Strop nalezy zabezpieczy¢ do stopnia REI60 i jest to gtéwny parametr ktéry nalezy
zachowac¢ podczas robét budowlanych
Dla zadanego systemu nalezy rowniez zastosowa¢ wszelkie wymagane Iaczniki,
wieszaki i inne niezbedne elementy, ktére wymaga aprobata techniczna dla spetnienia

zadanego parametru.

3 SPRZET

3.1 Wymagania ogdélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu podano w dziale "Wymagania ogdélne"

3.2 Sprzet do wykonania robét
Prace nalezy wykonaé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego

przez producenta stosowanego materiatu. Tam, gdzie to wymagane, nalezy zastosowac

rusztowania.

4 TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1 Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w dziale "Wymagania ogoine"

4.2 Transport materiatow
Materiaty nalezy transportowacC i sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed

uszkodzeniami w sposéb zgodny z instrukcjami ich producentow i zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Materiaty nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach suchych.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robot
Wymagania ogélne dotyczgce zasad wykonywania rob6t podano w dziale "Wymagania

0ogolne"
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5.2 Zasady wykonania robét

5.2.1 Oktadzina z ptyty ogniochronnych

Wykonawca rozpocznie uktadanie ptyt po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych i na
danym obszarze robo6t, zakonczeniu wszystkich prac instalacyjnych, wykonaniu przebic itp.
Wykonawca oczysci i zagruntuje wszystkie podtoza zgodnie z ich rodzajem. Bezposrednio
przed uktadaniem ptyt nalezy dokonac odbioru konstrukcji wsporcze;.

Nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepujg niezamierzone roznice w poziomach pod ptyty. Piyty
nalezy przycinac¢ réwno i starannie. Po mocowaniu ptyt na atestowanych wieszakach ptyty

nalezy wykonczyc¢ i wymalowac.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w dziale "Wymagania ogoéine”

6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci robét oktadzinowych sufitdw obejmuije:

sprawdzenie kompletnosci dokumentow (certyfikaty, atesty itp.),
sprawdzenie zgodnosci materiatbw z wymogami normowymi i Specyfikacjami,
sprawdzenie geometrii i doktadnosci wykonania prac,
sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatdw i technologii robét ze specyfikacjg
dostawcy systemu
sprawdzenie dokfadnosci wykonania prac i zgodnosci z nastepujgcymi wymogami dla
oktadzin wewnetrznych
Kontrola jakosci wykonania sufitbw podwieszonych obejmuje roéwniez nastepujgce
wymagania: odchylenie powierzchni i krawedzi od poziomu lub linii prostej max.
4 mm na dtugosci 2 m, nierownomiernos¢ odstepow pomiedzy poszczegolnymi
elementami oraz elementami, a sciang max. 3 mm, nierbwnomiernos$¢ wystepu
sgsiadujgcych elementéw max. 2 mm, niezgodnos¢ poziomu sufitu z wartoscig

projektowang £ 10 mm.
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6.3 Ocena wynikéw badan
Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot
Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robét podano w dziale "Wymagania ogolne"

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla wszystkich rodzajow robét jest 1 m?

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robot podano w dziale "Wymagania ogoine”

8.2 Rodzaje odbioréw
Roboty podlegaja:

odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - w tym przygotowanie podtozy
odbiorowi wstepnemu

odbiorowi koncowemu

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w dziale "Wymagania ogdéine"

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuije:

oktadziny sufitéw:
zakup materiatow,
dostarczenie materiatow i sprzetu,

ustawienie i rozbiérka rusztowan,
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przygotowanie podtoza
docinanie ptyt
wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni

wykonczenie sufitu w wymagany sposob

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-1 01 06:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

53




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

POSADZKI
CPV Y005-8

1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robdt posadzkowych w budynku.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowac¢ w zleceniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1

1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty obejmujg wykonanie posadzek:

Z desek gr. 40mm
z ptyty jastrychowej
z wyktadziny PCV lub paneli podtogowych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji w dziale 1. "Wymagania ogolne".

1.4.1 Podioga - element budowlany wykonczenia, najczesciej poziomy, bedacy ptytg
utworzong z jednej lub kilku warstw, ktorej gérna powierzchnia, zwana "nawierzchnig', jest
ptaska i przystosowana do tego, aby modgt sie po niej odbywac¢ ruch ludzi lub srodkow
transportu poziomego oraz do ustawiania na niej przedmiotéw i sprzetu. Zasadniczymi

czesciami skladowymi podtogi sg posadzka i podktad podtogowy.

1.4.2 Posadzka - wyktadzina bedgca wierzchnig warstwg podtogi i stanowigca jej zewnetrzne

wykonczenie.
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1.4.3 Podktad podiogowy - dolna cze$¢ sktadowa podtogi wykonana jako warstwa
wyréwnujgca podtoze lub tez stanowigca zespot elementéw budowlanych, ktérego zadaniem
jest przeniesienie na podfoze podtogowe sit skupionych dziatajgcych na nawierzchnie w

postaci obcigzenia ciggtego

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z

Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w dziale 1. "Wymagania ogdlne”.

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogoélne dotyczace materiatow
Wymagania ogolne dotyczgce materiatdw podano w dziale 1. "Wymagania ogdlne".

2.3 Woda
Wykonawca uzyje do wyrobu zapraw na Placu Budowy wody z ogdlnie dostepnego przytgcza

wody.

2.4 Materialy posadzkowe
2.4.1 Panele podtogowe

Wz6r, barwa i ukfad paneli na poszczegodlnych powierzchniach uzgodniona z Inspektorem
Nadzoru

Wymiary- zgodnie z projektem technicznym lub wedtug uzgodnien z Inwestorem

Panele o klasie Scieralnosci AC-5

Cokot w systemie

2.4.2 Kleje i elementy mocujgce

Wykonawca przeprowadzi wszystkie prace posadzkowe z zastosowaniem jedynie
technologii, gruntéw, klejow, fug, tgcznikéw i akcesoriow rekomendowanych przez dostawce
materiatéw posadzkowych

2.4.3 Deska podtogowa

Deska 40mm szerokos$é od 25cm do 30cm
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Wykonawca wykona impregnacje drewna do stopnia trudnozapalnego preparatem ognio —
grzybo — owadobdjczym posiadajgcym aktualng certyfikat zgodnosci z Aprobata Techniczng
nr 1408/2003 np. FOBOS 4M.

2.4.4. Piyta jastrychowa

Element jastrychowy o wymiarach np. 1500x 500x 20 mm (25mm), Elementy jastrychowe
sktadajg sie z dwdch przesunietych wzgledem siebie i sklejonych fabrycznie ptyt gipsowo-
witdknowych o wymiarach 50x150 cm. Gotowy element podtogowy ma grubos¢ 20 mm lub
25mm.

2.4.5. Wyktadzina PCV

Wyktadzina PCV wrolce o szerokosci 2 m. Posiada atesty do stosowania w obiektach

uzytecznosci publicznej. W szczegdlnosci adresowana do stosowania w szkotach.

TYP WYKLADZINY Wyktadziny PCV
ZASTOSOWANIE Szkoly i przedszkola
KLASYFIKACJA UZYTKOWA 34/43
ODPORNOSC NA SCIERANIE Grupa T
ODPORNOSC NA POSLIZG Ds

ODPORNOSC NA PLAMY spetnia
ODPORNOSC NA MIKROELEMENTY  spetnia
SZEROKOSC ROLKI 2m

3 SPRZET

3.1 Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu podano w dziale 1. "Wymagania ogdlne".

3.2 Sprzet do wykonania robét
Prace nalezy wykonaé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego

przez producenta stosowanego materiatu.

4 TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w dziale 1. "Wymagania ogolne".
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4.2 Transport materiatow
Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w

sposoéb zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem i
wptywem czynnikéw atmosferycznych.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie

napoczetych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania roboét
Wymagania ogolne dotyczgce zasad wykonywania robot podano w dziale 1. "Wymagania

ogolne".

5.2 Zasady wykonania robét
Wykonawca rozpocznie prace posadzkowe po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych

na danym obszarze robot, zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych,
wykonaniu przebi¢ itp., oraz mozliwie bezposrednio przed utozeniem posadzek. Wszystkie
prace zostang przeprowadzone z zachowaniem reziméw wykonawczych producentow
materiatow.

Nowo wykonane posadzki nie powinny by¢ eksploatowane i nie powinno sie po nich chodzi¢

przynajmniej przez 10 dni.

5.2.1 Przygotowanie podtozy

Podtoze nalezy wykonac tak by:

= podtoza zachowywaty okreslone poziomy, byty ptaskie (lub ze spadkami przewidzianymi
w projekcie) i wyréwnane, o regularnych powierzchniach,

» podtoza wolne byly od peknieé i ubytkéw,

= oczyszczone z tynku, pytow, brudu i oleju.

5.2.2 Posadzki z paneli podtogowych
Przed rozpoczeciem prac nalezy upewni¢ sie czy podtoza i podktady sg wykonane tak, by

zapewni¢ odpowiednio wyrownane i regularne ptaszczyzny wykonczonych powierzchni,
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majgc na uwadze przewidywane minimalne i maksymalne grubos$ci materiatow
podktadowych.

Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ czy zalecane spadki w podtozu zostaty
wykonane. Jezeli sg one nieprawidtowe nalezy poinformowac Inspektora Nadzoru. Nie
nalezy wykonywacC spadkéw przez zwigkszanie lub zmniejszanie wymaganej grubosci

materiatu podktadowego.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w dziale 1. "Wymagania ogoélne”.

6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci prac pokrywczych i obrobek obejmuje:

a) ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentow,

b) ocene przygotowania podtozy:

prawidtowos¢ wykonanych spadkéw,

ocene réwnosci podktadu - dopuszczalna réznica pozioméw moze wynosi¢ max. 3mm/2 m i
nie wiecej niz 5 mm w jednym pomieszczeniu.

tam gdzie to wymagane sprawdzenie wytrzymatosci podtoza,

sprawdzenie prawidiowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych takich jak
wpusty podtogowe, elementéw mocujgcych wyposazenie itp.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych
przeciwskurczowych

sprawdzenie jakosci warstw izolacji i zgodnos¢ z dziatem |zolacje

6.3 Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy
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7 OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robot

Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru rob6t podano w dziale 1. "Wymagania ogdlne".

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows dla robét posadzkowych jest m?

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robot podano w dziale 1. "Wymagania ogolne”.

8.2 Rodzaje odbioréw
odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu -przygotowanie podtozy,

odbior wstepny,
odbidr koncowy

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w dziale 1. "Wymagania ogdine".

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

przygotowanie podtoza oraz wykonanie niezbednych testow,
przygotowanie stanowiska pracy

zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow posadzkowych,
wykonanie posadzek,

wykonanie testéw sprawdzajgcych,

uporzgdkowanie stanowiska pracy
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum.
Wymagania.

PN-EN 87: 1994  Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-C-89452:1997 Tworzywa sztuczne. Zywice i kompozycje epoksydowe. Pakowanie,

przechowywanie i transport.

KONSTRUKCJE DREWNIANE

CPV 20322000-9 Drewniane konstrukcje

WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

elementoéw konstrukcyjnych wykonanych z drewna litego sosnowego.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu realizacji rob6t wymienionych

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie i montaz elementéw konstrukcyjnych i poszycia wykonanych z drewna i
materiatbw drewnopochodnych wystepujgcych w obiekcie przetargowym, tj:

Konstrukcja drewiana.
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1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w Specyfikacji w dziale 1. "Wymagania

ogolne".

1.5 Ogéine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z

Projektem, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace

robét podano w Specyfikacji ST dziale Wymagania ogdine.

2 MATERIALY

2.1 Elementy konstrukcyjne drewniane i drewnopochodne
Konstrukcja stropu drewnianego- WZMOCNIENIE ISTNIEJACYCH BELEK DREWNIANYCH.

2.2 Laczniki montazowe

. taczniki systemowe
. Nakretki i podktadki
. Okucia indywidualne z blachy i profili stalowych

2.3 Impregnaty
Wykonawca wykona impregnacje drewna do stopnia trudnozapalnego preparatem ognio —

grzybo — owadobdjczym posiadajgcym aktualng certyfikat zgodnosci z Aprobata Techniczng
nr 1408/2003 np. FOBOS 4M.

2.4 Dostawa materiatéw na Plac Budowy
Wykonawca dostarczy na Plac Budowy elementy drewniane zgodnie z technologig

producenta, Projektem i Specyfikacjg. Transport elementéw powinien odbywaé sie srodkami
przystosowanymi do tego celu. Przewozone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami i zniszczeniem w trakcie transportu oraz przed opadami deszczowymi.
Ustawienie elementéw w srodkach transportu powinno odpowiada¢ warunkom sktadowania.
Dostawie elementéw drewnianych na Plac Budowy musi towarzyszyé przekazanie
dokumentacji wysytkowej zawierajgce;j:

. nazwe producenta,

. numer identyfikacyjny zamowienia,
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. nazwe i adres Placu Budowy,

. wyszczegolnienie elementdw,

. deklaracje zgodnosci,

. atesty

. protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytworni.

2.6 Sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni sktadowanie i przechowywanie elementéw drewnianych pod wiatami

zabezpieczajgcymi przed opadami atmosferycznymi na poziomym, odizolowanym,
wyniesionym i utwardzonym podfozu. Elementy drewniane powinny by¢ skladowane w
pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposdb, aby nie powodowac ich
deformacji. taczniki, impregnaty i inne akcesoria bedg przechowywane w pomieszczeniu

zadaszonym, zamknietym z podtogg wyniesiong ponad poziom terenu.

3 SPRZET

Roboty nalezy wykonacC przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru Projektu. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy
uzywane urzgdzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego. Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do prébnego
uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w

obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4 TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobéw z drewna powinno odbywac sie tak,
aby powierzchnia drewna byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac¢ wilgoé. Wyroby z drewna
konstrukcyjnego powinny by¢ utrzymywane w odpowiedniej wilgotnosci i sktadowane nad
gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest sktadowanie drewna
niezabezpieczonego przed opadami i przed nadmiernym wysychaniem.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposéb,
aby mogty byC¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformacji lub uszkodzen. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob,

aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.
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Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny
by¢ sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych
urzgdzen powinna by¢ pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu

sie w ich poblizu, na co nalezy uzyskac pisemne potwierdzenie pracownikow.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogéine
Wykonawca zamontuje elementy konstrukcji drewnianej po uzyskaniu wymaganej nosnosci

podpdr i zakotwien. Wykonawca uzyska wczesniejszg zgode Inspektora Nadzoru na montaz
konstrukcji po dokonaniu ogledzin miejsca montazu. Elementy drewniane osadzone w

Scianie nalezy impregnowac przed montazem.

5.2 Potaczenia
Szczegoty konstrukeyjne i wykonawcze wg Projektu Konstrukcyjnego Wykonawczego.

5.3 Impregnacja
Dzwigary z drewna impregnowane w zaktadach produkcyjnych zgodnie z technologig

producenta.

6 KONTROLA JAKOSCI

Kontroli jakosci podlegajg wszystkie elementy konstrukcji drewnianej. Kontrola jakosci winna

odby¢ sie przed montazem elementdéw konstrukcyjnych i powinna obejmowaé w

szczegolnosci:

= sprawdzenie wymiaréw wzornikow i konturéw oraz wymiarow poszczegolnych elementow
konstrukcji przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacjg techniczng i wymaganiami
podanymi w niniejszych warunkach technicznych,

= sprawdzenie wilgotnosci drewna

» rodzaj i klasa uzytego drewna

Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:
= zgodnos$¢ wykonanych robdt z dokumentacjg

= prawidtowos¢ wykonania ztgczy
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= przekroje, prawidtowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow
sktadowych

» sposoOb zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zagrzybieniem i dziataniem ognia

» dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego
pionowego.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci

wbudowanych materiatéw, wykonania elementéw przed ich zamontowaniem i gotowe;j

konstrukciji.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.
Ogdlne wymagania podano w dziale Wymagania Ogolne. llosci przewidywanych prac

zwigzanych z realizacjg wszystkich elementéw konstrukcji drewnianej ujeto w Przedmiarze
Robot.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m? wbudowanego materiatu drewnianego konstrukcyjnego oraz

1 m? wykonanego poszycia lub tacenia z desek netto

8 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszym rozdziatem podlegajg Odbiorowi Czesciowemu wg zasad
ujetych w Specyfikacji dziale ,Wymagania ogdélne”. Do odbioru robo6t powinny byé
przedtozone dokumenty wykonawcze, dziennik budowy oraz dokumentacja powykonawcza

wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST w dziale "Wymagania ogdélne"
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9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, wykonania impregnacji oraz

wykonanie konstrukcji drewnianych oraz tacen i poszy¢ wraz z niezbednymi tgcznikami
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacjg. W cenie jednostkowe;j
mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow niezbednych do

wykonania konstrukcji drewnianych wraz z ich rozbidrka.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 26891: 1997 Konstrukcje drewniane. Ztgcza na taczniki mechaniczne. Ogolne
zasady okreslenia wytrzymatosci i odksztatcalnosci.

PN-EN 13271:2002 taczniki do drewna. Nosnosci charakterystyczne i modut podatnosci
ztgczy.

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i
okreslenie wartosci charakterystycznych.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne.

PN-EN 338:1999 Drewno konstrukcyjne. Klasy. Wytrzymatosci

PN-EN 1390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchyiki.

MALOWANIE
CPV 45442110-1

1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1 .1
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1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty malarskie obejmuja:

. malowanie oktadzin
. impregnacja elementéw drewnianych drzwi zewnetrznych,
. zabezpieczenie ogniowe i biologiczne drewnianych elementow konstrukgiji.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji w dziale "Wymagania ogdine"

1.4.1 Malowanie - czynnosC polegajgca na pokrywaniu elementéw budowlanych farbg lub

lakierem.

1.4.2 Farba - mieszanina barwnikow i pigmentéw ze spoiwami tworzgca barwng substancije

stuzgcg do malowania.

1.4.3 Lakier - szybko schngcy roztwor zywicy naturalnej Ilub syntetycznej na
rozpuszczalnikach stuzgcy do pokrywania powierzchni elementéw budowlanych w celu ich

ochrony.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca Robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektor Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w dziale 1 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnosS¢ z =zaleceniami Producenta materiatéw
okreslonymi w kartach technicznych materiatéw. W przypadku, gdy wystgpig réznice miedzy
zaleceniami Producenta a wymaganiami tej specyfikacji nalezy przedstawi¢ je Inspektor
Nadzoru do oceny i rozstrzygniecia.

Jedynie materiaty zatwierdzonych Producentéw mogg znajdowac sie na budowie, chyba ze
Inspektor Nadzoru postanowi inaczej.

Po zakonczeniu prac farby, rozpuszczalniki, rozciehczalniki, zanieczyszczone szmaty,

odpady etc. nalezy przechowywac w szczelnie zamknietych pojemnikach.
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Nalezy natychmiast powiadomi¢ Inspektor Nadzoru, jesli wystgpig jakiekolwiek uszkodzenia
drewna, stali, zelbetu lub tynkéw przed przystgpieniem do prac lub w trakcie prac malarskich.
Prace malarskie nalezy wykona¢ zgodnie z niniejszg specyfikacjg, jednakze Wykonawca
moze zaproponowac zamienne rozwigzania, ktére muszg by¢ zatwierdzone przez Inspektor

Nadzoru.

2 MATERIALY,

2.1 Wymagania ogolne dotyczace materiatow
Wymagania ogolne dotyczgce materiatdw podano w dziale 1 ,Wymagania ogdine”.

Schematy malowan odnoszg sie do elementéw, ktére majg by¢é malowane i zawieraja:
przygotowanie podtoza, rodzaj pokrycia, wymagane ilosci powtok malarskich.

Kolory okreslone zostang na etapie wykonywania prac w uzgodnieniu z Inspektor Nadzoru i
Projektantem. Wszelkie materiaty do prac malarskich dostarczane sg przez Wykonawce.
Materiaty nalezy zastosowacC zgodnie ze specyfikacjg i dostarczy¢é na plac budowy w
oryginalnych, szczelnie zamknietych, nie otwieranych opakowaniach. Aby dostarczony
materiat zostat zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru, na opakowaniu powinna znajdowac

sie oryginalna etykieta Producenta okreslajgca zawartosc.

2.2 Farby i lakiery
2.2.1 Schemat | - malowanie elementéw stalowych

a) Podktad - farba przeciwrdzewna do gruntowania:
. gestosc<1,5 g/cm3,

. zawartosc¢ substanciji lotnych<40%
. lepkosc¢ 80-120 s
. wydajnosc¢ praktyczna - 8m2 z 1 litra

b) Farba nawierzchniowa - emalia ftalowa ogélnego stosowania

. gestosc - 1,20 g/cm3,

. zawartosc¢ substanciji statych - 60
. lepkos¢ 80-130 s
. wydajnosc¢ praktyczna - 8 - 10m2 z 1 litra
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c) Rozcienczalnik:
. Dla podkfadu - rozcienczalnik do wyrobow ftalowych karbamidowych,

. Dla farby nawierzchniowej - do wyrobow ftalowych ogdlinego stosowania

d) Materiaty do Czyszczenia powierzchni:

. rozpuszczalnik organiczny np. benzyna do lakierow

2.2.2 Schemat Il - malowanie okadzin wewnetrznych
a) Farba emulsyjna uniwersalna

. Gestos¢ 1,2 - 1,6 g/lcm3,

. zawartosc¢ substanciji lotnych - 50%
. lepkos¢ 3000-7000 mPas
. wydajnosc¢ praktyczna - ok. 8m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu

b) Rozcienczalnik:

. woda kranowa.

2.2.3 Schemat IV - impregnacja drewna Gteboko penetrujgcy impregnat do drewna
. Spoiwo - zywica alkidowa

. Gesto$¢  0k.0,8 g/lcm®

. Zawartosc¢ substanciji statych - 10.9%
. lepkosc¢ 9-10 sek.
. wydajnosc¢ praktyczna - 6-10 m2 z 1 litra

2.2.4 Schemat V - zabezpieczenie biologiczne i ogniowe elementow drewnianych konstrukcji
Ognio i biochronny solny impregnat do drewna

. Sktad chemiczny - sole amonowe kwasu fosforowego i siarkowego, mocznik, zwigzKki
boru.
. Rozpuszczalnik - woda
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2.2.5 Malowanie konstrukcji stalowych — Belki stalowe nalezy zabezpieczy¢ poprzez
malowanie farbami peczniejgcymi do stopnia R60 systemowym zestawem farb, farba

podktadowa, miedzy warstwa i farba nawierzchniowa.

2.3 Przechowywanie materiatéw
Farby i rozcienczalniki nalezy przechowywaC¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach

zgodnie z instrukcjami Producenta. Materiaty nalezy przechowywa¢ w zadaszonym
pomieszczeniu. Farb i rozciehczalnikow stuzgcych do malowania elementéw stalowych nie
nalezy przechowywac w poblizu ognia i zrodet ciepta. Farbe emulsyjng nalezy chroni¢ przed

zamarzaniem.

3 SPRZET

3.1 Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu podano w dziale 1. "Wymagania ogdlne".

3.2 Sprzet do wykonania robét
Prace malarskie nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego -

watki, pedzle oraz przy uzyciu sprzetu mechanicznego - zestawy do malowania
natryskowego.

Narzedzia do malowania natryskowego, przed przystgpieniem do prac malarskich podlegajg
kontroli i zatwierdzeniu przez Inspektor Nadzoru. Odpowiednie fapacze farby nalezy
zainstalowa¢ miedzy pistoletem a nadmuchem powietrza. Pistolet do malowania
natryskowego powinien by¢ wyposazony w regulator dyszy i miernik cisnienia.

Rusztowania i drabiny.

Sprzet do czyszczenia podiozy jak szczotki druciane, narzedzia mechaniczne.

Sprzet do kontroli grubosci i jakosci powtok. Sprzet nalezy skalibrowac¢ przed uzyciem.

4 TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w dziale 1. "Wymagania ogolne".
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4.2 Transport materiatéw
Materiaty nalezy transportowaé w szczelnych, oryginalnych opakowaniach w sposéb

zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem. Farbe emulsyjng nalezy chroni¢ przed zamarzaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania roboét
Wymagania ogolne dotyczgce zasad wykonywania robot podano w dziale 1 ,Wymagania

ogolne”. Prace malarskie wykonywane bedg przez doswiadczonych malarzy a jakosc¢
wykonania bedzie na najwyzszym poziomie. Wykonawca odpowiedzialny jest za koncowy
efekt oraz za zgodnos$¢ prac z niniejszg specyfikacjg i zaleceniami Producenta materiatéw.
Wyschniete powiloki malarskie powinny by¢ wolne od pecherzy i niedociggnie¢ i by¢ w
jednorodnym kolorze. Kolejna warstwa farby moze by¢ naktadana po catkowitym wyschnieciu
warstwy spodniej, ktéra posiada odpowiednia grubos¢ powitoki. Nalezy przestrzega¢ czasu
schniecia zalecanego przez Producenta. Przed odbiorem prac Wykonawca powinien usungc¢
wszelkie zabezpieczenia ochronne powierzchni, ktére nie byly malowane. Nastepnie, nalezy
oczysci¢ i wymy¢ szyby. Tam gdzie to konieczne nalezy zastosowac specjalne zasady
czyszczenia i srodki czyszczace. Wykonawca powinien uzyskaC wiasciwg informacje
dotyczacg zastosowania specjalnych srodkow.

Wykonawca powinien dostarczy¢ sSrodki i wykona¢ prace malarskie na wszelkich
powierzchniach, ktére wymagajg ponownego wykonczenia po naprawach uszkodzen lub,
ktorych wykonczenie byto wadliwe. Wykonawca powinien uzy¢ dodatkow, rozcienczalnikow
zgodnie ze specyfikacjami Producenta. Mieszanie nalezy wykona¢ w czystych metalowych

lub plastikowych naczyniach.

5.2 Malowanie konstrukcji stalowej
5.2.1 Przygotowanie podtoza

Elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone do Sa 21/2- wg PN -EN ISO 12944 Nalezy z
powierzchni stalowych usungc¢ oleje, smary, pyly oraz rdze za pomocg czyszczenia szczotkg
druciang, papierem sciernym lub narzedziem mechanicznym. Nastepnie powierzchnie nalezy

odpyli¢ i odttusci¢ przy pomocy rozpuszczalnikéw organicznych np. benzyny do lakieréw.
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5.2.2 Wykonanie robot

Zadne prace malarskie nie powinny by¢ prowadzone, jesli temperatura powietrza lub
powierzchni spada ponizej 5°C na czas prowadzenia prac i schniecia powtok malarskich.
Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 85%. Temperatura stali powinna by¢ zawsze
wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy. Jesli zalecenia Producenta sg zaostrzone w
stosunku to powyzszych wymagan, powinny by¢ decydujgcymi. Odstepstwa od powyzszych
wymagan powinny byé zaopiniowane przez Producenta i uzgodnione z Inspektor Nadzoru.
Wszystkie elementy tgczace jak sruby, nity, etc. powinny byC wstepnie, przed montazem
zabezpieczone takim srodkiem jak elementy konstrukcji lub podobnym, zatwierdzonym przez
Inspektor Nadzoru.

Zabezpieczenie elementéw stalowych farba podktadowa oraz natozenie pierwszej warstwy
farby nawierzchniowej nalezy wykonac¢ w warsztacie.

Jedli powierzchnia malowana w warsztacie zostata uszkodzona z powodu np. spawania,
powinna by¢ natychmiast po zakonczeniu montazu oczyszczona zgodnie z ST i pokryta farbg
podktadowa, przed natozeniem farby nawierzchniowe;.

Powierzchnie, ktore bedg niedostepne po zamontowaniu, nalezy wczesniej pokry¢
wszystkimi warstwami farby.

Prace nalezy prowadzi¢ z dala od zrédet ognia, w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Kolejna warstwa farby nawierzchniowej moze by¢ naktadana po 24 godzinach.

Schemat malowania:
Podktad - jedna warstwa farby przeciwrdzewnej do gruntowania Dwie warstwy emalii ftalowej

0golnego stosowania

5.3 Malowanie okfadzin
Swieze tynki nalezy malowaé nie wcze$niej niz po 4 tygodniach dojrzewania zaprawy

tynkowej w temperaturze powyzej 15°C.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta, nie kruszgca sie, nie pylaca,
bez rys i spekan.

Prace malarskie mozna rozpocza¢ po catkowitym zakonczeniu wszelkich prac budowlanych

w rejonie malowania.
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Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +30°C. W ciggu, co najmniej 3
dni przed malowaniem temperatura pomieszczenia i powierzchni malowanej musi wynosic,
co najmniej, +50°C. Temperature te nalezy utrzymaé 24 godziny po malowaniu, a w ciggu
nastepnych 48 godzin temperatura nie moze spasc ponizej 0°C.

Nalezy starannie malowaé narozniki, krawedzie przy drzwiach i oknach tak by uzyskac
odpowiednia grubos¢ warstwy farby.

W czasie prac malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenia powinny by¢ wietrzone az do
zaniku zapachu.

Farbe przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszac.

Kolejng warstwe farby mozna nanosi¢ po minimum 2 godzinach.

Schemat malowania:

. Grunt - farba emulsyjna rozcienczona wodg w stosunku 1:1

. 2 warstwy farby emulsyjnej stosowanej bez rozcienczania.

5.4 Malowanie elementéw drewnianych i stalowych
Podtoze musi by¢é suche oraz wolne od brudu, ttuszczu i kurzu. Powierzchnie uprzednio

zaimpregnowane i oczyszczone nalezy lekko przeszlifowaé papierem sciernym.
Prace prowadzi¢ w temperaturze powyzej 10°C przy odpowiedniej dla danego systemu

wilgotnosci powietrza.

5.5 Impregnacja drewna
Wilgotnos¢ drewna nie moze przekracza¢ 15% dla drewna miekkiego. Podtoze musi by¢

czyste, suche i zdrowe. Usung¢ brud, glony i plesh oraz luzne elementy. Lekko przeszlifowac
w celu uzyskania gtadkiej powierzchni.

Prace prowadzi¢ w temperaturze powyzej 5°C przy wilgotnosci powietrza <80 %.

Elementy drewniane nalezy impregnowaé przed wbudowaniem. Drewno impregnowac
metoda zanurzeniowg. Nie rozcienczaé impregnatu. Przed uzyciem dokfadnie wymieszaé
Drugg warstwe naktadac¢ po 24 godzinach.

Schemat malowania:

. 2 warstwy impregnatu.
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5.6 Zabezpieczenie ogniowe elementéw drewnianych
Nalezy impregnowa¢ drewno suche, ostatecznie obrobione metodg kilkugodzinnego

moczenia. Impregnat aplikowac doktadnie wedtug instrukcji producenta.

Zaimpregnowane drewno nie wolno poddawac wtornej obrébce mechanicznej.

5.7 Zabezpieczenie i czyszczenie powierzchni
Ponizej wymienione powierzchnie i wszystkie podobne Wykonawca przystepujgc do prac

malarskich zabezpieczy przed zabrudzeniem, a po zakonczeniu prac malarskich usunie
zabezpieczenia.

a) Okna i drzwi,

b) Lampy, klosze oswietlenia,

C) Zawory, $ruby i nity mocujgce maszyny, wyposazenie mechaniczne,

d) Tabliczki znamionowe maszyn i innego wyposazenia, e) Platynowane lub polerowane
elementy slusarki.

Podtogi nalezy zabezpieczy¢ przed rozpryskami i plamami farby.

Po zakonhczeniu prac malarskich Wykonawca powinien dokona¢ przegladu wszystkich
powierzchni i oczysci¢ je z wszelkich plam, dokonac¢ napraw powtok, jesli zostaty uszkodzone
bez wzgledu na to, przez kogo i usung¢ wszelki brud, smieci i odpady powstate w trakcie
jego pracy.

6 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w dziale 1. "Wymagania ogoélne”.

6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci prac obejmuje:

. ocene jakosci materiatow przed malowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
. ocene przygotowania podtoza

. ocene zagruntowania podtoza ilo§¢ wykonanych warstw, powtok

. zastosowanie witasciwych materiatdw wedtug specyfikacji i ustalen Inspektor Nadzoru

Nie wczesniej niz 3 dni po malowaniu:
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. grubosci warstw powtok malarskich

. jednorodnosc¢ kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnos$¢ z projektem kolorystyki
. sprawdzenie przyczepnosci farby do podtoza

. brak zabrudzen powierzchni sgsiednich

6.3 Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac

usuniete i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogéine dotyczace obmiaru robét
Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot podano w dziale 1. "Wymagania ogolne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows dla robét malarskich jest - 1 m?

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady dotyczgce odbioru rob6t podano w dziale 1. "Wymagania ogdlne".

8.2 Rodzaje odbioréw
Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:

. odbiér przed malowaniem - na zgodnos¢ stosowanych materiatbw z normami i
aprobatg techniczng, projektowanych elementéw do malowania i w zakresie

rozwigzania projektowego kolorystyki,

. roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu - odbiér podtozy i gruntowania
. odbiorowi wstepnemu po malowaniu powierzchni malowanych i sgsiednich,
. odbiorowi korncowemu
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w dziale 1. "Wymagania ogélne”.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
. przygotowanie podtoza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie

ubytkéw w podtozu,

. zakup, dostarczenie i przygotowanie farb,
. zabezpieczenie powierzchni sgsiednich niemalowanych
. malowanie konstrukcji stalowych, tynkbw wewnetrznych i zewnetrznych elementoéw z

drewna, impregnacja elementéw drewnianych, innych powierzchni wedtug dokumentacji
technicznej

. ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich

. odczyszczenie zabrudzen, usuniecie zabezpieczen powierzchni sgsiednich, usuniecie
zabrudzen powierzchni sgsiednich,

. uporzadkowanie stanowiska pracy

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegolne warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca
nie bedzie roscit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych
dokumentow

PN-93/C-89440 Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowan wewnetrznych budynkow.
Minimalne wymagania techniczne

PN-EN I1SO 12944 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowane.
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KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45223100-7 konstrukcje stalowe

WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

elementow konstrukcyjnych wykonanych ze stali.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu realizacji robét wymienionych.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie i montaz elementéw konstrukcyjnych i materiatow stalowyc wystepujgcych

w obiekcie przetargowym.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w Specyfikacji w dziale 1. "Wymagania

ogolne".

1.5 Ogéine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

Projektem, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace

robét podano w Specyfikacji ST dziale Wymagania ogdine.

2 MATERIALY

2.1 Elementy konstrukcyjne
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Konstrukcja belek stropwych stalowych Rk160x80x6 ze stali S235JR.

Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-
1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-
93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-
93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

Wyroby walcowane - blachy

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiadaé

nastepujgcym wymaganiom:

mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

mie¢ trwate ocechowanie,mie¢ wybite znaki cechowe

Wyroby walcowane - ksztaltowniki

dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-
93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz
PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210-2:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé

nastepujgcym wymaganiom:

mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
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— mieé trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2 L aczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a
ponadto:

— sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-
EN 759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

— Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na

korozje takg sama jak stal czesci taczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.3 Malowanie
Wykonawca wykona malowanie belek zestawem farb ppoz do stopnia R60.

2.4 Dostawa materiatéw na Plac Budowy

Wykonawca dostarczy na Plac Budowy elementy stalowe zgodnie z technologig producenta,
Projektem i Specyfikacjg. Transport elementdw powinien odbywac¢ sie Srodkami
przystosowanymi do tego celu. Przewozone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami i zniszczeniem w trakcie transportu oraz przed opadami deszczowymi.

Ustawienie elementéw w $rodkach transportu powinno odpowiada¢ warunkom sktadowania.
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Dostawie elementow drewnianych na Plac Budowy musi towarzyszyé przekazanie

dokumentacji wysytkowej zawierajgce;j:

. nazwe producenta,

. numer identyfikacyjny zamowienia,

. nazwe i adres Placu Budowy,

. wyszczegolnienie elementdw,

. deklaracje zgodnosci,

. atesty

. protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytworni.

2.6 Sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni sktadowanie i przechowywanie elementéw drewnianych pod wiatami

zabezpieczajgcymi przed opadami atmosferycznymi na poziomym, odizolowanym,
wyniesionym i utwardzonym podtozu. Elementy stalowe powinny by¢ sktadowane w pozyciji
poziomej na podkiadkach rozmieszczonych w taki sposéb, aby nie powodowac ich
deformacji. tagczniki, farby i inne akcesoria bedg przechowywane w pomieszczeniu

zadaszonym, zamknietym z podtogg wyniesiong ponad poziom terenu.

3 SPRZET

Roboty nalezy wykonacC przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru Projektu. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy
uzywane urzgdzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego. Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do prébnego
uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w

obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4 TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali powinno odbywac sie tak,
aby powierzchnia farby byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen moggacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej
powinny byé utrzymywane w odpowiedniej wilgotnosci i sktadowane nad gruntem na

odpowiednich podporach.
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Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob,
aby mogty byC transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformacji lub uszkodzen. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob,
aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny
by¢ sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych
urzgdzen powinna by¢ pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu

sie w ich poblizu, na co nalezy uzyskac pisemne potwierdzenie pracownikow.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogéine
Wykonawca zamontuje elementy konstrukcji po nosnosci przygotowaniu podtoza do

zakotwienia belek. Wykonawca uzyska wczesniejszg zgode Inspektora Nadzoru na montaz
konstrukcji po dokonaniu ogledzin miejsca montazu. Elementy stalowe osadzone w $cianie

nalezy impregnowaé przed montazem.

5.2 Potaczenia
Szczegoty konstrukeyjne i wykonawcze wg Projektu Konstrukcyjnego Wykonawczego.

6 KONTROLA JAKOSCI

Kontroli jakoéci podlegajg wszystkie elementy konstrukcji. Kontrola jakosci winna odby¢ sie

przed montazem elementéw konstrukcyjnych i powinna obejmowac w szczegolnosci:

= sprawdzenie wymiaréw wzornikow i konturéw oraz wymiarow poszczegolnych elementow
konstrukcji przez stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacjg techniczng i wymaganiami
podanymi w niniejszych warunkach technicznych,

» rodzaj i klasa stali

Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

= zgodnos$¢ wykonanych robdt z dokumentacjg

= prawidtowos¢ wykonania ztgczy

= przekroje, prawidtowo$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow

sktadowych
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= sSposoOb zabezpieczenia przed dziataniem ognia

» dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchyled od kierunku poziomego
pionowego.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji jest sprawdzenie jakosci wbudowanych

materiatow, wykonania elementow przed ich zamontowaniem i gotowej konstrukciji.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robét.
Ogdélne wymagania podano w dziale Wymagania Ogodlne. llosci przewidywanych prac

zwigzanych z realizacjg wszystkich elementéw konstrukcji drewnianej ujeto w Przedmiarze
Robat.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest 1 kg wbudowanego materiatu konstrukcyjnego.

8 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszym rozdziatem podlegajg Odbiorowi Czesciowemu wg zasad
ujetych w Specyfikacji dziale ,Wymagania ogdélne”. Do odbioru robdét powinny byé
przedtozone dokumenty wykonawcze, dziennik budowy oraz dokumentacja powykonawcza

wraz z naniesionymi na projekcie zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST w dziale "Wymagania ogdélne"

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, wykonania impregnacji oraz

wykonanie konstrukcji wraz z niezbednymi tgcznikami zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
niniejszg Specyfikacjg. W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych
rusztowan i pomostéw niezbednych do wykonania konstrukcji drewnianych wraz z ich

rozbiorka.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 26891: 1997 Konstrukcje drewniane. Zigcza na tgczniki mechaniczne. Ogdlne
zasady okreslenia wytrzymatosci i odksztatcalnosci.

PN-EN 13271:2002 taczniki do drewna. Nosnos$ci charakterystyczne i modut podatnosci
ztgczy.

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymato$ci i
okreslenie wartosci charakterystycznych.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne
wymagania produkcyjne.

PN-EN 338:1999 Drewno konstrukcyjne. Klasy. Wytrzymatosci

PN-EN 1390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchyiki.
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