SPECYFIKACJE TECHNICZNE
~Zabezpieczenie osuwiska w miejscowosci Wisniowa, gm. lwierzyce przy drodze powiatowej
nr 1340R relacji Bystrzyca — Nowa Wie$ wraz z odbudowg drogi w km 0+300 — 0+900”

ST1 -ROBOTY ZBROJENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
w konstrukcjach Zzelbetowych wykonanych na mokro w ramach zadania: ,,Zabezpieczenie osuwiska w
miejscowosci Wisniowa, gm. lwierzyce przy drodze powiatowej nr 1340R relacji Bystrzyca — Nowa
Wies wraz z odbudowg drogi w km 0+300 — 0+900”

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrolg jako$ci robét i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o srednicy do 40 mm.
4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej
naprezen w sposob czynny.
1.4.3. Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z ustawg Prawo budowlane,
wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz z definicjami podanymi w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczgce robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M.00.00.00
~YVymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Stal zbrojeniowa

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektu budowlanego objetego zakresem
kontraktu stosuje sie stal klasy i gatunkow wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6:
AllIN.

2.2.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S (Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

— $rednica preta w mm,

— obliczeniowa granica plastycznosci fys=420 MPa (stal AllIN).

2.2.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym majg byc¢
podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badanh oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
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— masa partii,

— rodzaj obrdbki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie
do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;.

2.3. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.4. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkfadek dystansowych z betonu lub tworzyw sztucznych
gwarantujgcych stabilno$¢ zbrojenia. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2. Transport i montaz konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé, wciggarek, dzwignikdw, podnosnikow i innych
urzadzeh. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacji.

3.3. Roboty spawalnicze
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie zigczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjnag.

3.4. Zbrojenie wiotkie

Przygotowanie i montaz zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byc¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogoblne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

Prety do zbrojenia powinny byC przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 5.
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5.2. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, Zzuzla, naciekow
i rozpryskéw po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze
nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.4. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

5.5. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.6. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywacC przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie

w tym celu planu ciecia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.7. Odgiecie pretow, haki

Haki odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonaé wg projektu zgodnie z postanowieniami
normy

N-B-03264:2002.

5.8. Montaz zbrojenia

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utoZeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna by¢ zgodna z wymogami podanymi w czesci opisowej i graficzne;.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Na etapie montazu zbrojenie nalezy dostosowac do zbrojenia zabudowanego w palach/kolumnach.

5.9. Montaz zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢é w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewal Ilub fgczyé tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o Srednicy do 12 mm, przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek nalezy faczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami,

a pozostatych pretéw - na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami
podanymi

w punkcie 5. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania konstrukcji zelbetowej, konstrukcji stalowe;,
mocowan




SPECYFIKACJE TECHNICZNE
~Zabezpieczenie osuwiska w miejscowosci Wisniowa, gm. lwierzyce przy drodze powiatowej
nr 1340R relacji Bystrzyca — Nowa Wie$ wraz z odbudowg drogi w km 0+300 — 0+900”

w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem, sprawdzi¢ jakoS¢ materiatéw i elementéw zgodnie z
punktem 2. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru sa:

— [t] - przygotowanego i zmontowanego zbrojenia,

— [kg] - wykonanej i zmontowanej konstrukcji wsporczej,

— [m] - zmontowanej poreczy.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Podstawa rozliczania finansowego

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca
a Zamawiajgcym w umowie 0 wykonanie robodt, jest wykonana i odebrana ilos¢:

— przygotowanego i zmontowanego zbrojenia [t],

— wykonanej i zmontowanej konstrukcji wsporczej [kd],

— zmontowanej poreczy [m].

Wykonawca celem skalkulowanie wartosci jednostkowej robét moze sie postuzy¢ wtasnymi bazami
cenowymi, rynkowymi cenami jednostkowymi robdot lub publikowanymi w ogdélno dostepnych
wydawnictwach Sekocenbud, Intercenbud, E-bistyp lub dokonaé wyceny w oparciu o istniejgce bazy
normatywne KNR, KNNR, KNRW na bazie wtasnych lub publikowanych skfadnikéw cenotwdérczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1. PN-B-06200-2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

2. PN-EN-10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

3. PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania
i wymagania.

4. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

5. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

6. BN-89/H-84023 Stal do zbrojenia betonu.

7. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakoSci.

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w STWIORB nalezy wykonac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu
0 aktualnie obowigzujgce normy i przepisy.



