D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania ogodlne dotyczgce wykonania i odbioru robdt drogowych
podczas Przebudowy drogi powiatowej nr 1328R Ocieka — Kamionka w km 0+770-7+350 w migjscowosci Ocieka

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna (STWIORB) stosowana jest jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia Robot zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

Skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonywac przed ufozeniem warstw z mieszanek mineralno —
bitumicznych.

Przewiduje sie czyszczenie i skropienie nastepujgcych warstw:

a) czyszczenie:
- po frezowaniu warstw bitumicznych
- po wykonaniu podbudowy
- po warstwie wigzgcej
b) skropienie:
- powierzchni po frezowaniu
- po wykonaniu podbudowy
- po warstwie wigzgcej

Oczyszczeniem i skropieniem nalezy objgc¢ w szczegdino$ci:

- warstwe podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie przed utoZzeniem podbudowy z betonu
asfaltowego — na dojazdach

- warstwe podbudowy z betonu asfaltowego przed ufozeniem warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego — na
dojazdach

- warstwe wigzgcg z betonu asfaltowego lub asfaltu lanego przed utozeniem warstwy $cieralnej z mieszanki
mastyksowo-grysowej — na moscie i dojazdach

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB oraz z zaleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiafow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIORB DM 00.00.00
~Wymagania ogodlne” pkt 2.

Do tgczenia warstw asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych kationowych C60 BP3 ZM. Do
skropienia powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami przeznaczona do
ztgczenia warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 BP3 ZM o wymaganiach podanych w Tabeli 1.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM:
Wymagania
C60 BP3 ZM

Lp. | Badane wiasciwosci Metoda badania




Klasa [|Zakres
wartosci
1 |Indeks rozpadu, - PN-EN 13075-1 |3 70 + 155
2 | zawartosé lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 6 58 + 627
3 |Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846-1 |3 15-70
4 | Pozostato$c¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 3 <0,2
5 | Pozostato$¢ na sicie po 7 dniach magazynowania, % (m/m), PN-EN 1429 3 <0,2
sito 0,5 mm
6 | Sedymentacja po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 12847 0 NR
Przyczepnos$c¢ do kruszywa referencyjnego, % pokrycia PN-EN 13614 0 NR
7 | powierzchni >
8 |pH emulsji PN-EN 12850 - -
Wymagania dotyczgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie
z PN-EN 13074
9 Penetracja w 25 °C, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
10 [Temperatura mieknienia, °C PN-EN 1427 4 243
11 | Nawrdét sprezysty w 25 °C, % PN-EN 13398 4 =50

) Emulsje mozna rozcienczac¢ wodg, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)
Nie dotyczy emulsji rozcieiczanych wodg na budowie
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowe zawierajgcg spoiwo
hydrauliczne

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami pkt 2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsiji, ilo$ci asfaltu wynosity odpowiednio:
Tabela 2

llos¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltowg lepiszcza [kg/mz]
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego | 0,6-0,9
mechanicznie
Warstwa wigzgca Powierzchnia po frezowaniu, 0,4-0,7
Podbudowa z betonu asfaltowego
Warstwa Scieralna Warstwa wigzgca 0,3-0,5

Doktadne zuzycie emulsji do zigczenia warstw bitumicznych powinno zosta¢ sprawdzone na odcinku
probnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji. llo$¢
lepiszcza powinna by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewnita catkowite pokrycie emulsjg skrapianej powierzchni
a jednoczesnie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

2.3. Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac utraty jej cech i obnizenia jakosci.

Przechowywanie i transport emulsji powinien byc¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Uzywany sprzet powinien by¢ ponadto zgodny z ofertg Wykonawcy oraz uzyskac akceptacje Inzyniera.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

- szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczgcych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac¢ miekkie elementy czyszczgce i
stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce,

- sprezarek,



- zbiornikéw z wodag,
- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

-ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze, -

predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysoko$ci i dfugosci kolektora do rozkfadania lepiszcza, -

dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc izolowany termicznie tak, aby byto mozZliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac
regulacje wysoko$ci swego pofozenia na powierzchnig jezdni dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia
nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie dopuszcza sie stosowania skrapiarek, ktérych kolektor jest
wyposazony w dysze stozkowe. Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych
parametrow takich jak: cisnienie, obroty pompy, predkosc jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza powinny by¢
zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci pomiedzy
wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami: cisnieniem lepiszcza, obrotami pompy, predkoscig jazdy
skrapiarki, temperaturg lepiszcza

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilo$ci zatozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoine wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Lepiszcza mogg byc¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajgcych izolacje
termiczng, zaopatrzonych w urzgdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Lepiszcza mogg by¢ transportowane w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, Zze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu lepiszczy powinny byc¢ przedzielone przegrodami, dzielgcymi je
na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umoZliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skftadowania
lepiszczy powinny byc czyste i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robot
Ogodline zasady wykonania Robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, bfota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byfta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze byc¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po odebraniu przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byc¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg).



Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. |Rodzajlepiszcza Temperatury (OC)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 *)

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzac¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umoZzliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody
z emulsiji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody, orientacyjny
czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

-8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji,

- 2h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m?,

- 0,5h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m?

Przed ufozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.4. Warunki atmosferyczne wbudowania

. . . . . . . s . o
Nie dopuszcza sie wykonywania skropienia podczas opadéw deszczu oraz w temperaturze nie nizszej od 5 C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robét
Ogoline zasady kontroli jako$ci Robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystagpieniem do Robot

Przed przystgpieniem do Robdét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okredlenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2.1. Badanialepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na Deklaracjach producenta. W wypadkach watpliwych Inzynier zaleci
wykonanie dodatkowych badar.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Raz na miesigc dla kazdej skrapiarki nalezy

przeprowadzic¢ kontrole iloSci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1:2005 ,Powierzchniowe
utrwalenia. Metody badan. Czes$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa”.

6.3. Cechy podlegajgce badaniom kontrolnym

Badaniom kontrolnym podlegajg parametry emuls;ji.
- zawartosc lepiszcza — wg PN-EN 1428
- penetracja w 25 °C, 0,17 mm — wg PN-EN 1426
- temperatura mieknienia, °C —wg PN-EN 1427
- nawr6t sprezysty w 25 °C, % - wg PN-EN 13398

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru Robot
Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? w rozbiciu na:

—  oczyszczenie

—  skropienie

—  wykonanie posypki kruszywa pod kota samochoddéw dowozgcych mieszanke mineralno-btumiczng ( na
podbudowie z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie)



8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne ustalenia dotyczgce odbioru robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Sposéb odbioru robot

Odbioru robdt nalezy dokonywac w oparciu o zasady okre$lone w STWiORB Wymagania ogdine p.8.2 . w
odniesieniu do wymagar okreslonych w p 6 (niniejszej STWiIORB).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cenal m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie warstw okreslonych w pkt.1.3 , z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem
sprezonego powietrza,
— reczne odspojegie stwardniafych zanieczyszczen.
Cena 1 m"~ skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— wykonanie posypki z kruszywa pod kota pojazdéw
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 .Normy
1 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe -Wymagania dla asfaltéow drogowych
2 PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji

asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -
Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtg

3 PN-EN 12847

4 PN-EN 1426

5 PN-EN 1427 Asfalty i p_roqukt){ asfaltowe - Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscier i Kula

) Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych -

6 PN-EN 1428 o :
Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostafosci na sicie emuls;ji

7 PN-EN 1429 asfaltowych oraz trwato$ci podczas magazynowania metoda pozostatosci
na sicie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Cze$¢ 1: Oznaczanie

8 PN-EN 13075-1 rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

Powierzchniowe utrwalenie. Metody badarn. Czes¢: 1 Dozowanie i

9 PN-EN 12272-1 ; )
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa

10 PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami

11 PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

12 PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji

bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem
13 PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

14 Poradnika Laboranta Drogowego — Kationowe Emulsje Asfaltowe — GDDKIA,
Warszawa 2010



