SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZBROJENIE BETRU

B.03.00.00
CPV 45262300
1. Wst ep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem specyfikacji s a wymagania ogoélne wykonania i odbioru
robot betonowych i zbrojeniowych dla przebudowy pom ieszcze 1 w budynku
"B" Zespotu Szkét Technicznych w S edziszowie Matopolskim".
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacj i robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmu;j a  wszystkie
czynno sci umo zliwiaj ace | maj ace na celu wykonanie zbrojenia
betonu.
W zakres tych rob6t wchodz a.
B.03.01.00. Przygotowanie i monta z zbrojenia pr etami okr aglymi
gtadkimi ze stali A-0 i A-1.
B.03.02.00. Przygotowanie i monta z zbrojenia pr etami okr aglymi
zebrowanymi ze stali A-11 i A-lll.
1.4. Okre slenia podstawowe
Okre slenia podane w niniejszej] SST s a zgodne z odpowiednimi
normami.
1.5. Ogd6lne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako $¢ ich wykonania oraz
za zgodno $¢ z  dokumentacj a projektow a, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
2 Materiaty
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumenta Cji
technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasno  sci mechaniczne i technologiczne stali:
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Wiasno sci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pr etow

powinny odpowiada ¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Najwa zniejsze wymagania podano w tabeli poni z€j.
Gatunek Srednica Granica Wytrzy mato §é&| Wydtu zenie Zginanie
stali pr eta plastycz- na trzpienia a-—
nosci rozci aganie srednica
mr MPe MPe % d — probki
St0S- b 5,5 -40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5 —40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS- b 6—32 410 min. 590 16 d = 3a(90)
B500 SP 10-32 500 min. 575 16 d = 3a(90)
W technologicznej prébie zginania powierzchnia préb ek nie
powinna wykazywa ¢ p ekni e¢é, naderwa 1 irozwarstwie n.

(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcéwki i pr etow powinna by ¢ bez p ekni e¢,

pecherzy i naderwa n.

Na powierzchni czotowej pr etow niedopuszczalne s a pozostatlo  sci
jamy usadowej, rozwarstwienia i p ekni ecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i

zawalcowania, wtr acenia niemetaliczne, w zery, wypukio  sci,

wgniecenia, zgorzeliny i chropowato $ci s g dopuszczalne:

— Jje slimieszcz  a si e w granicach dopuszczalnych odchytek dla
walcowki i pr etéw gtadkich,

— je sli nie przekraczaj a 0,5 mm dla walcéwki i pr etow
zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za $ 0,7 mm
dlapr etdbwowi ekszych srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by ¢ dokonany na podstawie
atestu, w ktory powinien by ¢ zaopatrzony ka zdy kr aglubwi azka
stali. Atest ten powinien zawiera ¢
— znak wytworcy,

— $rednic e nominaln g,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
— znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wi azek i kr  egdbw powinno by ¢ dokonane na przywieszkach
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metalowych po 2 sztuki dla ka zdejwi  azki czy kr egu.
Wyglad zewn etrzny pr etédw zbrojeniowych dostarczonej partii

powinien by ¢ nast epuj acy:

— na powierzchni pr etbw nie powinno by ¢ zgorzeliny,
odpadaj acejrdzy, thuszczow, farb lub innych zanieczyszcze A,

— odchytki  wymiarbw  przekroju  poprzecznego  pr etow i
ozebrowania powinny si e mie sci ¢ w granicach okre $lonych dla
danej klasy stali w normach pa nstwowych,

— prety dostarczcone w wi azkach nie powinny wykazywa ¢
odchylenia od linii proste] wi ekszego ni z 5 mm na 1 m

diugo scipr eta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by ¢ magazynowana pod zadaszeniem w

przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i

(5) Badanie stali na budowie.

gatunkoéw.

Dostarczon a na budow e parti e stali do zbrojenia konstrukcji z

betonu nale =2y przed wbudowaniem zbada

przypadku, gdy:

— niemaza swiadczenia jako $ci (atestu),

— nasuwaj a si e watpliwo sci co do jej wha
na podstawie ogl edzin zewn etrznych,

— stalp ekaprzyg  eciu.

¢ laboratoryjnie w

sciwo sci technicznych

Decyzj e o przekazaniu prébek do bada n laboratoryjnych podejmuje

In zynier.

3. Sprz et

Roboty mog a by ¢ wykonaner ecznie lub mechanicznie.

Roboty mo znawykona ¢ przy u zyciu dowolnego typu sprz etu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by ¢ przewo zona odpowiednimi srodkami

transportu zeby unikn a¢ trwatych odksztatce

przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto $¢ powierzchni zbrojenia.

n, oraz zgodnie z

Prety i walcowki przed ich u zyciem do zbrojenia konstrukcji
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nale zy oczy sci ¢ z zendry, lu znych platkow rdzy, kurzu i

btota,

Pr ety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliw a) lub
farb a olejn g nale zy opala ¢ np. lampami lutowniczymi a z do
catkowitego usuni ecCia zanieczyszcze A.

Czyszczenie pr  etow powinno by ¢ dokonywane metodami nie
powoduj acymi zmian we wia sciwo sciach technicznych stali ani
po zniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.

Pr ety stalowe u zyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny

by ¢ wyprostowane.

Haki, odgi  ecia i rozmieszczenie zbrojenia nale zy wykonywa ¢ wg
projektu z rbwnoczesnym zachowaniem postanowie n normy PN-B-
03264:2002.

Laczenie pr etébw nale =zy wykonywa ¢ zgodnie z postanowieniami
normy PN-B-03264:2002

Skrzy zowania pr etébw nale zy wi gzac¢ drutem mi  ekkim, spawa ¢ lub
t aczy ¢ specjalnymi zaciskami.
c) Monta z zbrojenia.

Zbrojenie nale zy uktada ¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowa n.

Nie nale =zy podwiesza ¢ i mocowa ¢ do zbrojenia deskowa A,
pomostow transportowych, urz adze n wytwdrczych i monta zowych.

Monta z zbrojenia z pojedynczych pr etdéw powinien by ¢ dokonywany
bezpo srednio w deskowaniu.

Monta z zbrojenia bezpo srednio w deskowaniu zaleca si e

wykonywa ¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt pr etami pojedynczymi powinno by ¢ uktadane
wedtug rozstawienia pr etOw 0znaczonego w projekcie.

Dla zachowania wia sciwej otuliny nale zy uktadane w deskowaniu
zbrojenie podpiera ¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubo sci rownej grubo sci otulenia.

6. Kontrola jako SCi

Kontrola jako $ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu
zgodno sci z projektem oraz z podanymi wy zej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar rob6t
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Jednostk & obmiarow g jest 1 tona.

Do obliczania nale znosci przyjmuje  si e teoretyczn g ilo $¢ (b)
zmontowanego zbrojenia, tj. aczn g dlugo s$¢ pr etow poszczegdlnych
$rednic pomno zona przez ich ci ezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si e stali u zytej na zaklady przy t aczeniu pr etow,
przekltadek monta  zowych ani drutu wi azatkowego.

Nie uwzgl ednia si e te z zwi ekszonej ilo $ci materialu w wyniku
stosowania przez Wykonawc e pr etbw o srednicach wi  ekszych od

wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty obj ete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaj a zasadom
odbioru robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu oraz odbioru
ko ncowego — wg opisu jak ni z€j:

8.1. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu — wg SST-G.00

— ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior ko ncowy —wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przyst apieniem do betonowania powinien by ¢

dokonany przez In zyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbioér powinien polega ¢ na sprawdzeniu zgodno sci zbrojenia z
rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe] i postanowieniami
niniejszej specyfikacji, zgodno $ci z rysunkami liczby pr etow w
poszczegdblnych przekrojach, rozstawu strzemion, wyk onania

hakéw zt acz i diugo  sci zakotwie 1 pr etow oraz mo zliwo sci

dobrego otulenia pr etéw betonem.
9. Podstawa ptatno sci
Podstaw ¢ ptatno sci stanowi cena jednostkowa za 1 ton e. Cena
obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyp rostowanie,
wygi ecie, przycinanie, } aczenie oraz monta z zbrojenia za pomoc a
drutu wi  azalkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i ninie jsz a

specyfikacj a, a tak ze oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw

zbrojenia i usuni ecie ich poza teren robdt.

10. Przepisy zwi azane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
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PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe,

Projektowanie.

zelbetowe i spr

ezone.
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