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@ o LBk F
spirala skok co 20 cm
P WYKAZ STALI ZBROJENIOWE]
PFZ@RF@JB*B licsh Dtugos¢ preta
5 1CZDa
Skala 150 : Nr |Srednica | Dtugos$c¢ i STAL BSt500S
retow
sto el D 95 —_— ZESTAWIENIE MATERIALOW —_— pre 210 220 #25
bwadzie ¢o 12
A BETON KL. C30/37 T I T T
- 1 25 15,16 12 181,92
Q) e 1113 da 1 pala 2 10 138,46 1 138,46
4 ) ILOSC BETONU: V=7, m?3 - -
8, N, N 48 dla 8 pal 3 20 1,73 il § 19,03
80 g
- - 1LOSC BETONU: V=56,8m > + 20 L 55 =0
[ a——
Razem [m] 138,46 | 53,35 181,92
Praekroj F-F STAL ZBROJENIOWA GAT. BSt500S [Masa [kg/m] 0617 | 2466 | 3853
Skala 150 dla 1 pala Masa calkowita [kg] 85 132 701
1LOSC STALL: G=918 kg
4 @ on LBus dia 8 pal Razem [kel —
spirala ek co 20 cm 1LOSC STALL: G=7344 kg
i UWAGA:

W przypadku dzielenia koszy zbrojeniowych na krétsze
odcinki, prety taczy¢ zgodnie z normg PN-91/S-10042
na zakfad - potgczenia spawane.

Zestawienie stali nie uwzglednia ziwekszenia dtugosci
pretéw zwigzane z pofgczeniami na zaktad.

Potaczenia spawane nalezy wykonywac przy uzyciu
elektrod dostosowanych do gatunku stali zbrojeniowej.
W przypadku braku szczegétu rozwiazania potaczenia
minimalna dtugos¢ potaczenia nie moze by¢ mniejsza

FIRMA HANDLOWO-USLUGOW A
MATEUSZ KALISZ
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Inwestor:

POWIAT ROPCZYCKO-SEDZISZOWSKI
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Przedsiewziecie budowlane:
PRZEBUDOWE MOSTU NA POTOKU GNOJNICA
W CIAGU DROGI POWIATOWEJ NR 1343R

GNOJNICA - BRONISZOW W M. GNOJNICA W KM 2+830

Faza opracowania:

PROJEKT WYKONAWCZY

Czesc:
DROGOWO - MOSTOWA
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