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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez zamawiajgcego

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i
odbioru rob6t przy robotach budowlanych w trakcie budowy szybu dzwigowego dla Specjalnego
Osrodka Szkolno - Wychowawczego z przebudowg parterowej czesci budynku w Ropczycach przy
ul. ks. kard. Stefana Wyszynskiego 14.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét posadzkowych i oktadzinowych z piytek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i
budownictwie przemystowym.

1.3. Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

....Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

- pokrycie podtog ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

- pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z

mieszanek przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wltasnosci materiatow, wymagan i

sposobOw oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z plytek,
oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi hormami oraz okre$leniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:

Podloze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i
oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyrOwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podioza.

Warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca - powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos$¢ powtoki ochronnej.

Faseta - wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.6. Ogoblne wymagania dotyczgce robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja rob6t posadzkowych i oktadzinowych
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Roboty posadzkowe i okltadzinowe nalezy wykonaé¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce whasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robot posadzkowych i okladzinowych z plytek powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach

technicznych).

2.2.1. Piyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:

- PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegolnie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci,
mrozoodpornosc¢ i twardosc.

2.2.2. Kompozycje klejagce i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetniaé wymagania normy PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony plytek i spoin,

- érodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.3. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

2.3.  Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robo6t posadzkowych i oktadzinowych
z plytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegobtowej),

- sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spelniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia roboét
pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),
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Niedopuszczalne jest stosowanie do robo6t posadzkowych i okladzinowych z plytek materiatow
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokolem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robo6t posadzkowych i oktadzinowych
Wszystkie materialy i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyroboéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz
10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac¢ wody
w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano
materialy mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t posadzkowych i okladzinowych
Do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wilosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia piytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczego6towe dotyczgce transportu materiatdw i wyrobéw do rob6t posadzkowych
i oktadzinowych

Zaladunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢

sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrob6éw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronic
przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej przetrzymywano inne ptyny badz
substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatow wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywa¢ sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt
5

5.2. Warunki przystgpienia do robot
5.2.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i okltadzin z ptytek powinny by¢
zakonczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykohczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
5.2.2. Przystgpienie do tych robdt powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
5.2.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5
st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
5.2.4. Wykonane posadzki i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwoéch dni po utozeniu chronié
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z piytek
5.3.1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkfady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podkfady z zaprawy cementowe] powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.
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Minimalne grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkiady zwigzane z podiozem - 25 mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podkiady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.



Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczac 5
mm na calej dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢
10 m, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw posadzek. Szczegdétowe informacje o ukladzie
warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkdw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentaciji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmochienie podkiadéw
cementowych wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje
sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedlug instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosc¢ kleju.

5.3.2. Ukfadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac piytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposoéb ukfadania ptytek.

Potozenie piytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie piytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wiekszg niz polowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci piytek.
Wybdar kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i poditoza oraz wymagan stawianych podiodze.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona
réwnomiernie i pokrywac calg powierzchnie podioza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
- 50x50 mm -3 mm

- 100 x 100 mm - 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300 x300 mm-10 mm
- 400 x 400 mm -12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza plytke nalezy jg lekko przesungc po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisngc¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki
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zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukltadanych na zewnagtrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywaé
calg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.
Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,

mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu piytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdly cokolu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykfadziny
podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie piytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku gdy krawedzie piytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni pitytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym
narzedziem i uzyskac wklesty ksztait spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢é powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

5.4.  Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
- $ciany betonowe,

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
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- piyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé przygotowania
podioza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakow, peknieé¢ i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z

instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powitok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz

3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacii,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych
na podiozach pokrytych starymi powilokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Ukladanie piytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okftadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiarow, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich
wielkoS¢ i przyjetg szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukladaniem piytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gladkg fate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie ha wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie okladziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie piytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ sie tam cata plytka. Jesli pierwsza pltytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zaczgc¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wilasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Phytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
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Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc¢
wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne piytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do
Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozyciji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowsg. Zaprawe nalezy dokiadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni pltytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym
narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
oktadziny i stawianych im wymaganiom.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,\Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom
powinny podlega¢ materialy, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wszystkie materiaty - piytki, kompozycje klejgce, jak rOwniez materialy pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci

stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkitadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowsa fate,

- sprawdzenie spadkow podkiadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary

réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawid’fowoéci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

sprawdzenie Wytrzyma’fosu podkiadu metodami memszczacyml
Wynlkl badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.i5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i okladzin z
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dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidlowos¢ ich
wykonania ma wplyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robo6t, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych
robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczego6lnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podfozy,
- jakosci (wyglgdu) powierzchni posadzek i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg byé wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtog i oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie piytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z

doktadnoscig do 0,5 mm,
- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgceyj).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
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inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i oktadzin z plytek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla
ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢é wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosg) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci
2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki,

- spoiny na calej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cala powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych r6znorodnosc¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod pltytkami powinna by¢é wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na dlugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2
m,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na dlugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjag i instrukcjg
producenta.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczeg6lowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujac wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni

odlicza sie powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podioza. Odbiér podiéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robo6t posadzkowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
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opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robo6t posadzkowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz
materialdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,

- protokdty odbioru podtoza,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe i okftadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna byc¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki

lub oktadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z

jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosic¢
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w Sr(;;pda%%uhie kompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z piytek z
zamoOwieniem.

Protokdt odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

Zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i okladzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢é wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot posadzkowych i okladzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu

odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t posadzkowych i

oktadzinowych stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych wdokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i okladzinowych lub kwoty ryczaltowe

uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obsluge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bagdz
zastosowaniem odpowiednich srodkow zwigkszajgcych  przyczepnosc, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,
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- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét
posadzkowych i oktadzinowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie okfadanych ptytkami,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robdét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposéb podany w szczegolowej
specyfikacji technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

WSKAZANIE: Dopuszcza si e rozwi gzania rownowa zne z przywotanymi poni  zej.

10.1. Normy

1. PN-EN 14411:2005

Piytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie - lub inna
rownowazna.

2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze - lub inna rownowazna.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru - lub inna rwnowazna.

4. PN-EN ISO 10545-2:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni - lub inna
rownowazna.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej - lub inna rownowazna.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej - lub inna
réwnowazna.
7. PN-EN ISO 10545-5:1999
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Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika
odbicia - lub inna réwnowazna.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych -
lub inna réwnowazna.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych -
lub inna rbwnowazna.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej - lub inna rownowazna.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na szok termiczny - lub inna réwnowazna.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej - lub inna rownowazna.

13. PN-ENISO 10545-10:1999/ Ap1:2003

jw. - lub inna rbwnowazna.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych -
lub inna réwnowazna.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci - lub inna rGwnowazna.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej - lub inna réwnowazna.

17. PN-ENISO 10545-13:1999/Ap1:2003

jw. - lub inna rbwnowazna.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na plamienie - lub inna rownowazna.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych - lub inna
réwnowazna.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie matych réznic barwy - lub inna rownowazna.

21. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa - lub inna
réwnowazna.

22. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne - lub inna réwnowazna.

23. PN-EN

12004:2002/A1:2003 jw. - lub

inna rownowazna.

24. PN-EN 12002:2005

Kleje do plytek - Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do
spoinowania - lub inna réwnowazna.

25. PN-EN 12808-1:2000

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek - Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych - lub inna réwnowazna.

26. PN-EN 1015-2:2000
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Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan - lub
inna rownowazna.

27. PN-EN

1015-2:2000/A1:2007(u) jw. - lub

inna rbwnowazna.

28. PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do murow - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca stolika
rozptywu) - lub inna rownowazna.

29. PN-EN

1015-3:2000/A1:2005 jw. - lub

inna rbwnowazna.

30. PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru) - lub inna réwnowazna.

31. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych
zapraw na obrzutke i do tynkowania - lub inna rownowazna.

32. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania - lub inna
réwnowazna.

33. PN-EN

1015-19:2000/A1:2005 jw. - lub

inna rownowazna.

34. PN-EN 197-1:2002

Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku - lub inna réwnowazna.

35. PN-EN

197-1:2002/A1:2005 jw. - lub

inna rownowazna.

36. PN-EN 197-2:2002

Cement - Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci - lub inna rownowazna.

37. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane - Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci - lub inna réwnowazna.

38. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane - Czes¢ 2: Metody badan - lub inna rbwnowazna.

39. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane - Czes¢ 3: Ocena zgodnosci - lub inna rownowazna.

40. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

betonu - lub inna rownowazna.
41. PN-EN 934-6:2002
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i

ocena zgodnosci - lub inna rownowazna.
42. PN-EN
934-6:2002/A1:2006 jw. - lub
inna rownowazna.
43. PN-B-30041:1997
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Spoiwa gipsowe - Gips budowlany - lub inna réwnowazna.

44. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy - lub inna réwnowazna.
45. PN-B-30042:1997/Az1:200

6 jw. - lub inna rbwnowazna.

46. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia - lub inna rownowazna.
47. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy - lub inna réwnowazna.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004

jw. - lub inna réwnowazna.

49. PN-EN 13813:2003

Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Wiasciwosci i wymagania -
lub inna réwnowazna.

10.2. Ustawy
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r., poz. 883 z p6zn.
Zmianami).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (Dz. U. z 2016 r., poz. 655 z pozn.
Zmianami).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2016 r., poz. 290 z p6zn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25.04.2012 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 ., poz. 462 z p6zn.
Zmianami).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013 r., poz. 1129 z pdzn.
Zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003
r. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015r., poz. 1422 z
pézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja - 2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czes¢ 4 - lub inne
rownowazne

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, cze$s¢ B zeszyt 5 Okladziny i
wykladziny z ptytek ceramicznych - lub inne réwnowazne

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych - lub inna rownowazna
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