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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiaj gcego

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t przy robotach budowlanych w trakcie przebudowy, rozbudowy i
zmiany sposobu u zytkowania internatu na potrzeby ustug z zakresu pom ocy
spotecznej w Ropczycach przy ul. Konopnickiej.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw pocienionych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robo6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robot obj etych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie wewnetrznych i
zewnetrznych tynkdéw pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw,
wymagan w zakresie przygotowania podtozy i sposobOw ich oceny, wymagan dotyczacych
wykonania tynkow pocienionych a takze ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwykiych,
podktadow z tynkow zwyklych, tynkow szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych,
przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukow, tynkow sgrafitto i suchych tynkow.

Wymagania dla tynkow zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod
45410000. Wykonanie tynkow zwykitych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod 45411000.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podilo ze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktory nakiada sie
wyprawe.

Podktad - warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego.

Wyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej nalozona na podtozu.
Wyprawa pocieniona - warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podioze.

Tynk pocieniony - nanoszona recznie Ilub mechanicznie wyprawa jedno- Ilub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm,
stanowigca powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub

dodatkow modyfikujgcych, ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na
placu budowy.

Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej
mieszanki tynkarskiej.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
masie tynkarskiej.
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Okres przydatno sci mieszanki - okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju
mieszanki.

1.6. Ogdlne wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowag, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robot tynkowych

Dokumentacje robét tynkowych stanowig;:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Transportu,
Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25.04. 2012 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r., poz. 462 z pOzniejszymi
zmianami), dla przedmiotu zamoéwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia
na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013 r., p0z.1129 z pOzniejszymi zmianami)

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2013 r. poz. 1129 z pOzniejszymi zmianami)

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami),

- dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r. poz. 883), karty techniczne wyrobow lub
zalecenia producentow dotyczgce stosowania wyroboéw,

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza czyli wcze$niej wymienione czesci sktadowe
dokumentacji robot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz. U. z 2016 r.,
poz. 290 z pOzniejszymi zmianami).
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2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogoblne wymagania dotycz gce wia $ciwo $ci materiatow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Materialy stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny miec¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Iub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
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przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnoséci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Normag lub aprobata techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”,

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkow pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podktadow pod wyprawy pocienione powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
Do zapraw tych nalezy stosowac:
- piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,
- cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,
- wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg
I jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych;
wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,
- gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,
- wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
2.2.4. Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyj ecia na budow ¢ wyrobow do robot tynkowych

Wyroby do rob6t tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce

warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegllnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegoétowe)),

- sg wtasciwie oznakowane i opakowane,

- spelniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich réwniez karty katalogowe wyrobéw Ilub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.
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2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkow ych
Wszystkie wyroby do roboét tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy
tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, ukfadanych na paletach Ilub drewnianej wentylowanej
poditodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone Iluzem nalezy przechowywa¢é w zasobnikach
(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla

Srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek
tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robo6t tynkowych nalezy stosowac:
- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolnospadowe,
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- pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode,

- tynkarskie pistolety natryskowe,
- zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogollne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Wyroby do robdt tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu
i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyroboéw workowanych powinny umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wym  agania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przyst gpienia do robot

- Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podkitady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie
nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkOw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

- Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych
moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materialtdéw oraz podtoza
tynku jest nie nizsza niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0C. W niektérych przypadkach, okre slonych we wskazéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze staé¢ sie zachowanie wyzszych
temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej
izolacji cieplnej nalezy zwrdéci¢ uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury
tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

- Bez specjalnych oston ograniczajacych wplyw czynnikbw atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej
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pogodzie.

- Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych barwionych nie
moze przekracza¢ 80%.

- Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy
zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow
pogodowych i lokalnej wentylaciji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazowki producenta
mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.3. Wymagania dotycz gce podto zy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad,
na ktory naktada sie wyprawe.

Tynki pocienione mozna wykonywac na podtozach:

-z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

-z autoklawizowanych betonéw komaérkowych,

-z zaprawy cementowej marki M4-M7,

-z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

-z gipsu i piyt kartonowo-gipsowych.

Podloza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chiongce wode,
szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknieé. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nierbwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podioza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunagg,
zmywajgc odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne
(np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usunagé warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podioza z piyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki
ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwyktych powinny spetnia¢é wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie
do zalozonej w dokumentacji projektowe] i szczegotowej specyfikacji technicznej - odmiany i
kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajgc stan podioza, wskazowki pochodzgce od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne
moze byé wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda,
zagruntowanie badz zastosowanie $rodkow zwiekszajgcych przyczepnos¢ tynku do
poditoza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnosc¢ tynku do poditoza stosowane sa:

- obrzutka wstepna,
- zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnos$c,
- substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.
Dobér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi byé zgodny z

zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej
i szczegotowej specyfikacji techniczne;.

5.4. Wykonanie tynkGw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentacji projektowe] i szczegotowej specyfikacji techniczne;.
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Tynki pocienione moga byc¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposOb obrobienia powierzchni rozréznia sie
nastepujace typy tynkéw pocienionych:

- cyklinowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebatg o wysokosci zebow odpowiadajacej wymiarom
najgrubszego ziarna,

- zacierane - wykonywane przez zatarcie pacqg lub szczotkg wyprawy do uzyskania

gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w
ksztatcie rowkow,

- natryskowe - wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,

- wyttaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubosc¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukciji
producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a
takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad ogolnych:

- mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnosé zatlozonej w dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikaciji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych
warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki
tynkarskiej,

- obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne 2z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z
ktdrego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

- nie dopuszczac¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na catym
obwodzie,

- w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,
- naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywa¢ przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach

zewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone - nalezy stosowac¢ odpowiednie profile
tynkarskie,

- ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i szczegotowe] specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

- przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do podioza, w
miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego
czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypetnié
odpowiednig masg elastyczna,

- Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym
przed mrozem,

tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

5.5. Wymagania dotycz gce tynkow pocienionych
5.5.1. Przyczepnos¢ tynku do podioza polegajgca na mechanicznym potaczeniu sie
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zaprawy z podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem,
aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podioza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepnos¢ poszczegoOlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metodg
kwadracikowania powinna dawaé wynik pozytywny i nie powinna by¢é mniejsza niz
przyczepnosc¢ catego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornos¢ tynkdw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia
jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos¢ tynkow. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. prébki
wykonane z zaprawy przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykazywac¢ zmian po
badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

5.5.4. Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2-8 mm - z tym, ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubosc¢ ta powinna wynosi¢ 2-4 mm, a dla wielowarstwowych 3-8 mm.
W tynkach wielowarstwowych grubos$¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w granicach
1-3 mm.

5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub
mie¢ fakture wynikajgcq z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolitg
barwg - bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podioza, a takze zacieki majgce postac¢ trwatych sladéw oraz wykwity
plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkdw pokrytych powtokg malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych
powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkdéw powinny byé tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez
te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢é zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchyiki - jak dla tynkéw
wewnetrznych kat. Il wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajgce z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow
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na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyrownujgce uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajagce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.5.7. Wykonhczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkdw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byé zabezpieczone obrébkami
blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegbétowej specyfikacji
technicznej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przyst apieniem do robot tynkowych

Przed przystapieniem do robdét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore

beda wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny)

poditozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku

budowy dotyczacych przyjecia materiatow na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych

wysylce materiatow przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z

wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych,

opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia (szczegotowej), oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne,;.

6.2.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie
potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowe] przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe
Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci poditoza - poprzez probe drapania (skrobania) i
dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i
prébe zwilzania,

f) chtonnosci podioza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdw - poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Swieze podkiady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
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inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej
(szczeg6towe)) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w
zakresie:

zgodnosci z dokumentacijg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczego6towa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru robo6t nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robdét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkdw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow:

a) czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja,
ze przygotowane podtoza nadawaly sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty
wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg

podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie

opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej
przyczepnosci). W przypadku tynkdéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach
suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkdw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg
przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu
po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw - po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadzac¢ mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej
ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkbw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na
podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek
stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach
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powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m? nalezy wyciaé prébki kontrolne
o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podtoze zostalo
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosé tynku badanej powierzchni otynkowanej
nalezy przyjmowac wartosc srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m? wyciaé jeden dodatkowy otwér.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wihasciwosci powierzchni otynkowanych.
Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia
nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtoniag.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub
rozmywanie podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdza¢é w sposéb
nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocyg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramoéw; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkOw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢é wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej
ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ~Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczego6towe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn
dlugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiarOw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w
rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do
gornej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli $ciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréw, stupéw i innych elementow oblicza sie w rozwinieciu tych
elementow w stanie surowym.

Z powierzchni tynkOéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
oktadzin, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza
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od 0,5 m?. Przy potracaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni
tynkow scian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymag  ania ogodlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér
miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza
zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng (szczegodtowaq) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior cz esciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbi6r czesciowy robdét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (ko ncowy)
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, ha podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegO6lowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,
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- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatdw i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac
je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot
tynkarskich (szczegoétowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz
dokonac¢ oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci
wykonania tynkdw pocienionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczego6towej) i przedstawi¢ je ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
tynku zamawiajagcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru kohcowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest usung¢ wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i powtornie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego | wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z
zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior
ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kauciji
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gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej
jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy rozliczenia robét podano w ST
~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno $ci

Rozliczenie robét tynkowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego

zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu

odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robo6t tynkowych
stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczaltowe obejmujgce
roboty tynkowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podfoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- umocowanie profili tynkarskich,

- o0sadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem,
wykonaniem nacie¢ i fug wypetnianych masg elastyczng, zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeh powstatych w czasie robot
tynkowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen
na elementach nie tynkowanych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow w sposéb podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

WSKAZANIE: Dopuszcza si e rozwi gzania rbwnowa zne z przywotanymi poni  zej.

10.1. Normy

PN-86/B-02354

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji
modularnej - lub inna rownowazna.

PN-ISO 2848:1998

B,udownic_two. Koordynacja modularna. Zasady i reguty - lub inna réwnowazna - lub inna
rownowazna.

PN-1ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia - lub inna rbwnowazna.

PN-1SO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia - lub inna rownowazna.
PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne - lub inna réwnowazna.

PN-71/B-06280
Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze - lub inna rownowazna.

PN-80/B-10021

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych - lub inna
rownowazna.

PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i
badania - lub inna réwnowazna.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze - lub inna rownowazna.

PN-B-10106:1997
Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych - lub inna
rownowazna.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002
Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Azl) - lub
inna rbwnowazna.

PN-85/B-04500
Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych - lub inna
rownowazna.

PN-B-10109:1998

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie - lub inna réwnowazna.
PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykte - lub inna rbwnowazna.

PN-EN 197-1:2002

Cement - Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku - lub inna rbwnowazna.

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane - Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci - lub inna
rownowazna.
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PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe. Gips budowlany - lub inna rbwnowazna.

PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy - lub inna rbwnowazna.
PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia - lub inna rbwnowazna.

PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy - lub inna rownowazna.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004

Kruszywa do zaprawy - lub inna rownowazna.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu - lub inna
rébwnowazna.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych - lub inne
rownowazne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czesé¢ B: Roboty
wykonczeniowe - lub inne réwnowazne.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000. Wykonanie tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV
45411000.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie systemow
oceny zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE
(Dz. U. z 2004 r., Nr198, poz.2041 z p6z. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany
(Dz. U. z 2002 r. Nr 209, poz. 1040).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie
0golnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r., Nr 169, poz. 1650
z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r., Nr 47, poz.
401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U.z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
z 2013 r. poz. 1129 z p6zn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r., Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. - rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r., Nr 108, poz. 953 z p6zn. zm.).
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