Przebudowa przepustu w ciggu drogi powiatowej w m. Borek Wielki

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

D-05.03.11.00
Recykling

D-05.03.11.33
Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno: $r. gr. warstwy 10cm

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej podczas przebudowy przepustu w
ciggu drogi powiatowej Nr 1331R Ostréow — Borek Wielki — Boreczek w m. Borek Wielki w km 5+387.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

Roboty, ktorych specyfikacja dotyczy obejmujg wszystkie czynnoéci majace na celu wykonywanie frezowania
istniejacej nawierzchni bitumicznej w zakresie zgodnym z dokumentacjg projektowa.

14. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania frezowania

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong i z
doktadnoscia okreslona w punkcie 5 niniejszej STWIORB Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé
zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen podhuznych i poprzecznych nawierzchni po frezowaniu. Inzynier moze
dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie o ile zachowana zostanie doktadno$¢ skrawania podana w pkt.5. Glgbokos¢
frezowania (po jednym przej$ciu) wynosi $rednio 3 cm, frezarka wyposazona jest w automatyczny system niwelacji
poprzecznej i podtuznej, umozliwiajacy frezowanie nawierzchni zgodnie z zatozong niweleta i pochyleniem
poprzecznym. Mechaniczna szczotka do sprzatania pozostalego po frezowaniu urobku musi by¢ sprzezona =z
pojemnikiem na zmieciony urobek. Natychmiast po zapelieniu pojemnik musi by¢ oprézniony na skrzyni¢ fadunkowa
samochodu odbierajacego urobek spod frezarki. Frezarki powinny by¢ wyposazone w przeno$nik frezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowanej przez

Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2, Transport materialéw

Do przewozu frezowanego materialu nalezy stosowaé samochody samowyladowcze. Transport powinien by¢ tak
zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow. Urobek po frezowaniu bgdzie odwieziony na odleglos¢ do 5

km. Materiat z rozbiorki stanowi wlasno$¢ Inwestora i ztozony w miejscu wskazanym przez Zleceniodawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa
STWIORB . Po wykonaniu frezowania nalezy oczys$ci¢ pozostata nawierzchnig.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakoSci frezowania
Kontrola jako$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czgstotliwos$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. Wiasciwosé Czgstotliwos¢ badan kontrolnych
L Rowno$¢ podtuzna Latg 4-metrowg co 20 metrow

2 Rownos¢ poprzeczna Lata 4-metrowa co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroko$¢ frezowania co50m

5 Glebokos¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nierdwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone zgodnie z BN-68/8931-04 powinny wynosi¢ nie
wigcej niz 8 mm. Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji
Projektowej z tolerancja £0,5%. Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej
z doktadnoscia +5 cm. Glebokos$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z planem rzednych wg p.5.2. niniejszej STWIORB
z doktadno$cig £5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni na okreslona glebokose.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie badania

1 pomiary odnosnie ilosci i jakos$ci robdt daty wyniki pozytywne. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny

koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
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9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

— prace pomiarowe i oznakowanie robot,

— frezowanie nawierzchni,

— odwiezienie frezowanego materiatu na odlegto$¢ do 5 km,
— oczyszczenie po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.
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